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内容概要

本书全面介绍了各类汽车典型锻件的工艺过程和模具设计，以及成形难点和解决问题方法措施等多方
面的内容。
既有开式模锻、闭式模锻、顶镦和挤压，又有冷锻、温锻、热锻及其复合模锻工艺。
基本把模锻成形各类方法均展现在各章内。
是锻造成形理论和锻造实践相结合的典范。
　　本书详细讲解各类汽车典型锻件在生产过程中容易产生缺陷（折叠、变形和充不满等）的部位，
分析了产生原因和解决问题的方法措施，并尽量做到定量分析。
可供企业工程技术人员开发新产品时借鉴。
　　本书内容典型实用，语言通俗，图文并茂。
既适合模锻初学者快速入门，还可作为锻造工程技术人员的参考用书。
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编辑推荐

　　全面论述八类汽车典型锻件生产技术：既论述锻造工艺和模具设计基础理论，又总结了生产现场
宝贵经验；既有普通模锻，又有精密模锻；既有热锻，又有冷锻和温锻；既有钢质模锻件，又有有色
金属模锻件。
全书列举了大量典型实例。
　　中国锻压协会成立于1986年7月，是全国一级社团法人单位，是锻造和冲压企业的行业组织。
中国锻压协会服务于行业、服务于企业、服务于政府，是政府与企业间的桥梁纽带，旨在促进行业交
流、进步与繁荣，为行业的共同利益服务。
　　为锻造行业出版一批适应行业发展和满足企业需求的锻造专业书籍是协会组织编撰《锻件生产技
术丛书》的出发点和归宿点。
在历时两年多的编撰过程中，共有90余位来自企业、高校和科研院所的专家、学者和工程技术人员参
与其中，秉持博采众长、百花齐放的原则，从多层面、多角度展现锻造生产中的各个领域和环节真正
作到有的放矢为企业读者带来更多实战经验和享受。
　　中国有句古语：授人以鱼，不如授之以渔。
希望本套丛书能够成为助力锻造企业取得更大进步和发展的良师益友成为助力中国锻造行业走向更大
辉煌的阶梯。
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