
第一图书网, tushu007.com
<<磨工现场操作技能>>

图书基本信息

书名：<<磨工现场操作技能>>

13位ISBN编号：9787118051247

10位ISBN编号：7118051241

出版时间：2007-6

出版时间：国防工业

作者：康志威

页数：225

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<磨工现场操作技能>>

内容概要

　　《磨工现场操作技能》采用问答的形式系统地介绍了磨工工作人员现场操作中必备的理论知识、
基本技能、操作技巧和注意事项等，主要內容包括磨削加工的基本知识、普通工件的磨削、复杂零件
的磨削、先进磨削和刀具的刀磨等几部分。
　　《磨工现场操作技能》既适合于广大磨工技术爱好者自学，又可作为初、中级磨工培训教材，还
可供相关专业职业技术学校师生阅读与参考。
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书籍目录

第1章 磨削加工的基本知识　1.磨削加工怎么分类？
　2.磨削加工有什么特点？
　3.什么是磨削加工的主运动和辅助运动？
　4.磨削加工时，工件的光滑表面是怎样形成的？
　5.磨削过程分为哪三个阶段？
 　6.怎样计算磨削力和磨削功率？
 　7.怎样计算每个磨粒的最大磨削厚度？
影响磨削厚度的因素有哪些？
　8.什么叫接触弧和接触面？
影响接触弧的因素有哪些？
接触弧的长短对工件的加工质量有什么影响？
　9.普通磨料有什么特点和应用范围？
 　10.怎样选择普通的磨料粒度？
 　11.普通磨具硬度的选用有什么原则？
　12.选择普通磨具应注意哪些问题？
 　13.为提高磨削效果，磨削液应满足什么要求？
　14.常用磨削液的组成、性能及使用情况如何？
　15.怎样进行砂轮的静态平衡？
 　16.为什么不能忽视砂轮磨料与工件材料的适应性？
　17.为什么砂轮硬度不应选得过高或过低？
　18.选择砂轮硬度时不可忽视加工性质和磨削方式？
　19.为什么选择砂轮硬度时，不应忽视工件材料硬度？
20.为什么选择砂轮硬度时不应忽视砂轮与工件的接触弧长？
21.为什么选择砂轮硬度时不可忽视磨削用量？
22.选择砂轮组织的七不宜有哪些？
23.选择砂轮粒度有哪六不宜？
24.砂轮修整的基本原则是什么？
25.车削法是如何修整砂轮的？
26.滚压法是如何修整砂轮的？
27.磨床有什么特点？
28.磨床是如何进行分类的？
29.能否根据磨床型号确定磨床的使用范围？
30.平面磨床的工作原理是什么？
有何结构特点？
31.无心磨床有哪些主要部件？
各起什么作用？
32.万能工具磨床有什么用途？
其结构有什么特点？
33.怎样维护和保养自己操作的磨床？
34.机床液压系统应该怎样维护35.机床的电器设备应怎样维护与保养？
36.机床夹具有什么作用？
37.机床夹具怎么分类的？
38.机床夹具有哪些组成部分？
第2章 普通工件的磨削　1.磨削的基准可分为哪几种？
　2.外圆磨削的定位基准是如何进行选择的？
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　3.中心孔的修研方法有哪几种？
　4.磨床上常用的顶针形式有哪几种？
　5.磨床上常用的夹头形式有哪几种？
　6.工件装夹时有哪些注意事项？
　7.磨削套类零件的外圆时常用的心轴有哪几种？
　8.什么情况下使用空心轴？
应注意些什么？
　⋯⋯第3章　复杂零件的磨削第4章　先进磨削和刀具的刀磨参考文献
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