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内容概要

　　本书在简要论述金属材料精密塑性加工的概念、内涵、特点、应用及发展趋势的基础上，分别论
述了精密模锻、挤压、特种精密锻造、粉末金属精密锻造、铝型材挤压、板料金属精密冲压加工及冲
压新工艺以及管料金属精密塑性加工。
　　本书可供高等院校材料加工工程专业的研究生和本科生使用，也可供机电类专业学生和从事金属
材料塑性加工、生产与科研工作的工程技术人员参考。
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编辑推荐

　　本书是作者汇集自己多年从事金属材料精密塑性加工的科研成果和教学经验，并充分参考了国内
外精密模锻、特种锻造、粉末金属锻造、挤压、精密冲裁、板料金属成形新工艺和管材精密塑性加工
等方面的教材、专著和论文等文献的基础上编撰而成，以满足广大学生和科技工作者对精密塑性加工
技术的迫切需求。
　　该书以“工艺原理及特点、模具结构与应用实例”为撰写思路，论述和介绍了数十种精密塑性加
工方法，专业覆盖面宽；以成熟并已应用的精密塑性加工技术为基础，充分反映了国内外近年来取得
的技术成果，兼顾发展前沿的新工艺、新技术的导向；内容新颖，数据资料及计量单位准确适用。
该书有利于扩展读者的知识面，丰富其思维空间，有利于培养从事精密塑性加工新工艺和新技术的创
新能力。
希望该书的出版对广大塑性加工专业的研究生和本科生、工厂企业及研究院所从事塑性加工生产与研
究开发的工程技术人员有所帮助。
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