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内容概要

本书是根据全国高职高专冶金机械专业研讨会讨论的教材建设计划和机械制造工艺基础教学大纲编写
的。
课程总学时为70学时左右（对于较少学时的，可将内容作适当删减）。
    全书共分8章，主要内容包括：机械加工工艺规程的制订和工艺尺寸链、机械加工精度、机械加工表
面质量、典型零件加工、装配工艺基础、机床夹具和先进制造技术等。
    为了进一步深化教学改革，使教学更好地适应社会主义市场经济的建设与发展，本书较全面地阐述
了当今机械制造工艺的理论基础知识和实践知识，并力求使这2方面有机结合；内容面向现代制造业
，树立生产制造系统的观点，反映现代制造技术的新成就和新动向；内容重在重视基础、引导思维、
掌握要点和培养能力。
    本书主要作为高职高专学校机械类及近机械类专业的教材，也可作为普通高校、中等职业学校、电
视大学、职工大学、函授大学、业余大学等的教材，同时还可作为从事机械制造业的工程技术人员的
参考和培训资料。
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