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内容概要

　　本书是高职高专院校机械类非模具专业学生学习模具知识的综合性教材，内容通俗实用，紧扣生
产实际，与应用型人才培养目标相吻合。

　　本书涵盖了模具设计与制造相关技术的主要内容，分为上、下两篇，上篇重点介绍了塑料成形基
础，塑料注射模、压缩模、压注模、挤出模设计和塑料模具制造与装配方法；下篇重点介绍了冲压加
工基础、冲裁工艺与模具设计、弯曲工艺与模具设计、拉深工艺与模具设计、其他冲压工艺与模具以
及冲压模具制造与装配。

　　本书可作为高职高专机械类非模具专业模具课程教学和模具技术培训用书，也可供相关工程技术
人员参考。
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