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内容概要

　　本书依托富怡服装CAD软件V8版本为基础平台，全面系统地介绍最新服装CAD技术，着重介绍如
何进行女装、男装工业制板、推板和排料等操作。
《潮流时装设计——服装CAD制板标准培训教程》按照工业化服装CAD制板的模式进行编写，并配有
结构图、裁片图和放码图，再结合富怡服装CAD软件的各种功能，以具体的操作步骤指导读者进行服
装CAD制板。

　　随书光盘超值赠送富怡服装CAD V8。
0正版软件，并配有官方使用手册，辅助读者学习。

　　本书适合大中专服装院校师生、服装企业技术人员、短期培训学员、服装爱好者作为学习教材，
也可作为服装企业提高从业人员技术技能的培训教材，对广大服装爱好者也有参考价值。
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章节摘录

版权页:第1章服装制板基础知识服装的工业制板是建立在批量测量人体并加以归纳总结得到的系列数
据基础上的裁剪方法。
该类型的裁剪最大限度地保持了消费者群体体态的共同性与差异性的对立、统一。
服装工业化生产通常都是批量生产，从经济角度考虑，厂家自然希望用最少的规格覆盖最多的人体。
但是，规格过少意味着抹杀群体的差异性，因而要设置较多数量的规格，制成规格表。
值得指出的是:规格表当中的大部分规格都是归纳过的，是针对群体而设的，井不能很理想地适合单个
个体，只可以一定程度地符合个体。
在服装企业生产过程中，服装工业制板或工业纸样是依据规格尺寸绘制基本的中间标准纸样（或最大
、最小的标准纸样），并以此为基础按比例放缩推导出其他规格的纸样。
1.1 服装号型1.1.1 服装号型标准的概念1.服装号型标准设置的意义服装的工业化生产，要求相同款式的
服装生产多种规格的产品并组织批量生产，以满足不同体型的人们的穿着需求。
服装号型规格正是为满足这一需求而产生的。
初期的服装号型规格是各地区、各厂家根据本地区及本企业的特点制定的。
随着工业化服装生产的不断发展，区域的界线逐渐模糊，商品流通范围不断扩大，消费者对产品规格
的要求日益提高。
为了促进服装业的发展，便于组织生产及商品流通，需将各地区、各企业的号型规格加以统一规范。
因此，根据我国服装生产的现状及特点，制定了全国统一的服装号型标准。
1991年正式颁布实施GB1335—1991《服装号型》国家标准，随后又在该标准基础之上，进行了修订，
使之更加科学化、实用化，并向国际服装号型标准靠拢，于1997年颁布实施了GB1335—1997《服装号
型》国家标准。
2008年进行了再次修订，并颁布实施了GB1335—2008《服装号型》国家标准。
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