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内容概要

《三菱FX\Q系列PLC工程实例详解》以三菱FX系列、Q系列PLC为对象，从工程应用实际出发，列举
了大量的PLC控制电路和实际应用系统，在分析系统工艺流程及控制要求后，进行系统硬件设计、软
件设计和程序编写。
书中通过相关知识点和资料的贯穿，可帮助读者尽快学习PLC工程应用技术。

《三菱FX\Q系列PLC工程实例详解》适合对PLC技术有一定了解的读者阅读，可作为自动化、机电一
体化、电气工程等相关专业的工程实训教材，亦可作为从事PLC开发的技术人员的工程实践参考资料
。

本书由罗志勇、罗萍、周丽芳主编。
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编辑推荐

　  真正的实例解说，从案例出发学习设计经验和方法，具有较高的可移植性和借鉴价值。
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