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内容概要

　　本书以华中数控系统为例，介绍数控机床的产生及发展趋势、数控机床的加工特点及适用范围、
数控机床的组成、工作原理及功能等。
对数控编程的基本概念、数控编程的内容和方法、机床坐标系的确定、工件坐标系、数控机床坐标系
的原点与参考点、数控编程程序的结构与格式等也做了介绍。
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章节摘录

版权页：插图：直线控制数控机床可控制刀具或工作台以适当的进给速度，沿着平行于坐标轴的方向
进行直线移动和切削加工，进给速度可以根据切削条件在一定范围内变化。
直线控制的简易数控车床，只有两个坐标轴，只可加工阶梯轴。
而直线控制的数控铣床，有三个坐标轴，因此可用于平面的铣削加工。
  直线控制数控机床的特点是除了具有控制起点与终点之间的准确定位功能外，还要保证在两点之间
按直线或斜线运动进行切削加工，刀具相对于工件移动的轨迹是平行于机床各坐标轴的直线或两轴同
时移动构成的45。
斜线。
直线控制的数控机床有简易的数控车床、数控铣床、加工中心和数控磨床等。
同样地，单纯用于直线控制的数控机床也不多见。
图1.10所示为直线控制数控铣床和数控车床加工示意图。
轮廓控制数控机床能够对两个或两个以上运动的位移及速度进行连续相关的控制，使合成的平面或空
间的运动轨迹能满足零件轮廓的要求，不仅能控制机床移动部件的起点与终点坐标，而且可以控制整
个加工轮廓每一点的速度和位移，因此数控系统需要在加工过程中不断地进行多坐标轴之间的插补运
算，来实现相应速度和位移的控制，加工出任意斜线、圆弧、抛物线及其他函数关系的曲线或曲面。
  轮廓控制数控机床常用的有数控车床、数控铣床、数控磨床，数控火焰切割机、电火花加工机床，
而且数控绘图机等也采用了轮廓控制系统。
除少数专用控制系统外，现代计算机数控装置都具有轮廓控制功能。
图1.11所示为轮廓控制数控机床加工示意图。
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编辑推荐

《数控编程与操作》是工业和信息化高职高专“十二五”规划教材立项项目。
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