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前言

　　我国加入WTO以后，国内机械加工行业和电子技术行业得到快速发展。
国内机电技术的革新和产业结构的调整成为一种发展趋势。
因此，近年来企业对机电人才的需求量逐年上升，对技术工人的专业知识和操作技能也提出了更高的
要求。
相应地，为满足机电行业对人才的需求，中等职业学校机电类专业的招生规模在不断扩大，教学内容
和教学方法也在不断调整。
　　为了适应机电行业快速发展和中等职业学校机电专业教学改革对教材的需要，我们在全国机电行
业和职业教育发展较好的地区进行了广泛调研；以培养技能型人才为出发点，以各地中职教育教研成
果为参考，以中职教学需求和教学一线的骨干教师对教材建设的要求为标准，经过充分研讨与精心规
划，对《中等职业学校机电类规划教材》进行了改版，改版后的教材包括6个系列，分别为《专业基
础课程与实训课程系列》、《数控技术应用专业系列》、《模具制造技术专业系列》、《计算机辅助
设计与制造系列》、《电子技术应用专业系列》和《机电技术应用专业系列》。
　　本套教材力求体现国家倡导的“以就业为导向，以能力为本位”的精神，结合职业技能鉴定和中
等职业学校双证书的需求，精简整合理论课程，注重实训教学，强化上岗前培训；教材内容统筹规划
，合理安排知识点、技能点，避免重复；教学形式生动活泼，以符合中等职业学校学生的认知规律。
　　本套教材广泛参考了各地中等职业学校的教学计划，面向优秀教师征集编写大纲，并在国内机电
行业较发达的地区邀请专家对大纲进行了多次评议及反复论证，尽可能使教材的知识结构和编写方式
符合当前中等职业学校机电专业教学的要求。
　　在作者的选择上，充分考虑了教学和就业的实际需要，邀请活跃在各重点学校教学一线的“双师
型”专业骨干教师作为主编。
他们具有深厚的教学功底，同时具有实际生产操作的丰富经验，能够准确把握中等职业学校机电专业
人才培养的客观需求；他们具有丰富的教材编写经验，能够将中职教学的规律和学生理解知识、掌握
技能的特点充分体现在教材中。
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内容概要

　　《模具制造技术（第2版）》系统地介绍模具制造过程中常用的和特殊的加工工艺。
全书共6章，分别介绍模具机械加工基础、模具机械加工方法、模具特种加工方法、模具零件加工工
艺、模具装配工艺、模具先进制造技术等模具制造过程中常用的加工工艺和方法，并附有必要的技术
参数供参考。
　　《模具制造技术（第2版）》适合作为中等职业学校模具制造技术专业及相关专业的教学用书，
也可作为工程技术人员的自学参考书与培训教材。
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章节摘录

　　一、模具制造技术的发展现状　　在现代工业生产中，模具是生产各种产品的重要工艺装备。
它以其特定的形状通过一定方式将原材料加工成为零件。
采用模具成形方法生产零件，具有优质、高效、省料、低成本等优点，因此模具制造技术在国民经济
各个部门得到了极其广泛的应用。
据统计，利用模具制造的零件，在汽车、飞机、电机电器、仪器仪表等机电产品中占70％，在电视机
、录音机、计算机等电子产品中占80％以上，在手表、洗衣机、电冰箱等轻工产品中占85％以上。
　　模具工业的快速发展，对模具制造技术不断提出更高更新的要求。
世界上-些工业发达的国家，模具制造技术的发展非常迅速。
模具制造水平的高低，已经成为衡量-个国家制造水平高低的重要标志。
为了适应工业生产对模具的需求，模具制造过程不断采用新工艺和先进加工设备，不仅改善了模具的
加工质量，也提高了模具制造的机械化、自动化程度。
同时，计算机的应用给模具设计和制造开辟了广阔的前景。
　　近年来，我国的模具制造技术也有了较大发展，从过去只能制造简单模具发展到可以制造大型、
精密、复杂、长寿命的模具。
据资料统计，我国已拥有18 000多家模具生产企业，年产值大于300亿元，模具工业已初具规模。
为了加快发展我国的模具工业，国家采取了许多具体措施，如将模具列为国家规划重点科研攻关项目
，给专业模具厂提供资金进行技术改造，引进国外模具制造先进技术，制订相关模具国家标准等。
这一系列措施的实施，使得我国的模具工业有了很大发展，有些模具产品已接近或达到国际水平。
虽然我国模具制造技术已取得很大发展，但是与发达国家相比还存在较大的差距。
我国模具制造的专业化和标准化程度较低；模具品种少，生产效率较低，经济效益也不高；模具制造
周期长，模具精度不高，与模具制造业相适应的先进设备相对较少。
我国生产的模具普遍寿命较短，仅为国外模具寿命的1／5～l／3，模具材料和热处理是非常薄弱的环
节。
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