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前言

　　随着我国制造业的快速发展，高素质技术工人的数量与层次结构远远不能满足劳动力市场的需求
，技术工人的培养培训工作已经成为国家大力发展职业教育的重要任务。
为此，中共中央办公厅、国务院办公厅印发了《关于进一步加强高技能人才工作的意见》（中办
发[2006]15号）的通知。
目前，各类职业院校主动适应经济社会发展要求，主动开展教学研讨，探索更加适合当前技能人才需
求的教育培养模式，对中高级技能人才的培养和培训工作起到了积极推动的作用。
　　职业教育要根据行业的发展和人才的需求，来设定人才的培养目标。
当前各行业对技能人才的要求越来越高，而激烈的社会竞争和复杂多变的就业环境也使得职业教育学
生只有扎实地掌握一技之长才能实现就业。
但是，加强技能培养并不意味着弱化或放弃基础知识的学习；只有牢固地掌握相关理论基础知识，才
能自如地运用各种技能，甚至进行技术创新。
所以，如何解决理论与实践相结合的问题，走出一条理实一体化的教学新路，是摆在职业教育工作者
面前的一个重要课题。
　　我们本着为职业教育教学改革尽一份社会责任之目的，依据职业教育专家的研究成果，依靠技工
学校教师和企业一线工作人员，共同参与“职业教育机电类技能人才教学方案研究与开发”课题研究
工作。
在对职业教育机电大类专业教学进行规划的基础上，我们的课题研究以职业活动为导向、以职业能力
为核心，根据理论知识够用、强化技能训练的原则，将理论和实践有机结合，开发出机电类技能人才
培养专业教学方案，并制订出每门课程的教学大纲，然后组织教学一线骨干教师进行教材的编写。
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内容概要

本书介绍了企业最常用的数控电火花线切割加工和电火花成型加工的相关知识和操作技能。
全书由7个模块组成，内容包括电加工基础知识和工艺规律、电加工机床的操作、应用3B代码编程并
加工零件、应用ISO代码编程加工零件、CAXA数控线切割自动编程、应用电火花成型机床加工零件、
电加工机床高级操作工考核实例等。
本书特别注重电加工工艺和电加工机床操作技能的训练。
　　本书可作为高级技工学校、职业技术院校机电类专业学生的教材，也可供从事电加工机床操作和
编程等工作的工程技术人员参考使用。
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基本操作　　　三、数控系统操作　　　四、加工参数说明　　　五、电火花加工中的技巧　　　六
、电火花机床的操作规程　　　七、电火花加工结束后的自检及清理　　　八、电火花加工中常见问
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零件模块五　CAXA数控线切割自动编程　模块六　应用电火花成型机床加工零件　模块七　电加工
机床高级操作工考核实例参考文献
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章节摘录

　　模块一　电加工基础知识和工艺规律　　　课题一 电加工实例快速导入　　　　三、知识与技能
拓展　　1943年，前苏联科学院的拉扎林柯夫妇，在研究火花放电时，通过观察开关触点受到腐蚀损
坏的现象，发现电火花的瞬时高温可使局部的金属熔化，甚至汽化而被蚀除掉，从而开创和发明了电
火花加工，并用铜丝在淬火钢上加工出小孔，实现了用软金属工具加工任何硬度的金属材料。
电火花加工直接利用电能和热能去除金属，首次摆脱了传统的切削加工方式，取得了“以柔克刚”的
效果。
　　1.电加工的概念　　电加工主要是指利用电的各种效应（如电能、电化学能、电热能、电磁能、
电光能等）对金属材料进行加工的一种方式。
电加工包括电蚀加工（电火花成型加工和线切割加工）、电子束加工、电化学加工（电抛光等）及电
热加工（导电磨削、电热整平）等。
从狭义而言，电加工一般是指直接利用电能（放电）对金属材料进行的加工，主要有电火花成型加工
、线电极切割、电抛光、电解磨削加工等。
　　2.电火花加工的概念　　　　电火花加工（Electrical Discharge Machinin9，EDM），也称为放电加
工、电蚀加工或电脉冲加工，是一种靠工具电极（简称工具或电极）和工件电极（简称工件）之间的
脉冲性火花放电来蚀除多余的金属，直接利用电能和热能进行加工的工艺方法。
由于加工过程中可看见火花，因此被称为电火花加工。
　　3.电火花线切割加工的概念　　电火花线切割加工（Wire Cut EDM）是在电火花加工的基础上发
展起来的一种新兴加工工艺，采用细金属丝（钼丝或黄铜丝）作为工具电极，使用电火花线切割机床
根据数控编程指令进行切割，加工出满足技术要求的工件。
　　　⋯⋯
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编辑推荐

　　《电加工工艺与技能训练》重点介绍企业最常用机型，理论与实践一体化讲解，实例的可操作性
切合教学需要。
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