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前言

　　单缸柴油机具有体积小、功率大、低速扭矩大、启动及加速性能好、油耗低、价格便宜的特点，
被广泛地应用于微耕机、手扶拖拉机、小型四轮拖拉机、船用挂浆机、工程机械、道路运输车辆、小
型发电机及农副产品加工上。
　　我国有众多的单缸柴油机生产厂家，年生产量大，社会拥有量也很大。
据统计，我国现有内燃机生产厂家约300家，年产柴油机720万台左右，其中单缸柴油机600万台，占柴
油机年产量的绝大多数。
其生产出来的柴油机不仅供国内使用，也远销东南亚。
据《中国农机化导报》报道，2008年前三个季度，国内某厂仅出口手扶拖拉机配套用单缸柴油机生产
数量就有16000台。
　　为了使农村地区广大单缸柴油机使用者掌握必要的基本知识和使用维修技能，作者根据自己多年
从事单缸柴油机维修的经验，精心概括总结，编排了本书。
　　书中既以成熟的S195型系列柴油机为典型例子，也对最新开发的1115型柴油机有所介绍。
195系列柴油机在全国各地有着悠久的生产和应用历史，社会拥有量巨大。
在195型基础上开发出的1100型、1105型、1110型、1115型单缸柴油机都是195型柴油机的族系产品，结
构上没有太大的变化，厂家提供的主要零件的维修数据与原195型柴油机的差异极小。
维修时若找不到该机型的维修数据，可以参考S195型柴油机的数据。
而小缸径的单缸柴油机结构上有所简化，不足以当作典型机型。
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内容概要

本书是一本介绍单缸柴油机维修的图书，书中突出实用性强的特点，尽可能减少理论性的描述，以能
让读者快速掌握单缸柴油机实用维修方法、技巧为目的，以求达到学以致用的效果。
    书中通过大量的图片说明，直观浅显的讲解，较全面地介绍了单缸柴油机的结构和维修要点，当单
缸柴油机的某一系统、某一零件发生故障时，读者基本能在书中相关章节找到对应的修理方法。
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章节摘录

　　第1章　单缸柴油机概述　　1.2　单缸四冲程柴油机工作原理　　1.2.1　柴油机工作原理　　活
塞在汽缸中往复运动，它的顶部与汽缸和汽缸盖组成一个可变的密闭容积。
柴油和空气的混合气在这个容积内燃烧，放出大量的热，使汽缸内的气体受热膨胀，在汽缸内产生很
大的压力，推动活塞向后运动，再通过活塞销、连杆使曲轴旋转而完成作功。
这就是柴油机的基本工作原理。
　　1.2.2　单缸四冲程柴油机工作过程　　在四冲程柴油机中，每四个冲程完成一个工作循环。
这4个冲程是：进气冲程、压缩冲程、作功冲程和排气冲程。
　　1.进气冲程　　活塞在曲轴的带动下由上止点移至下止点。
此时排气门关闭，进气门开启。
在活塞移动过程中，汽缸容积逐渐增大，汽缸内形成一定的真空度，空气通过进气门吸入汽缸。
进气终了时汽缸内气体压力低于大气压0.085～0.095MPa，温度为37—67℃。
　　2.压缩冲程　　曲轴继续旋转，活塞由下止点向上止点移动。
进、排气门都关闭。
由于活塞向前移动，汽缸内容积变小，空气受压缩，温度和压力逐渐增高，压缩冲程终了时气体压力
可高达3～5MPa，温度可高达477-～727℃，超过了柴油的自然温度，为柴油的燃烧准备了良好的条件
。

Page 6



第一图书网, tushu007.com
<<单缸柴油机维修速成>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 7


