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内容概要

　　本书以三菱FX系列PLC为对象，介绍了PLC的各种基础知识与应用实例。
在硬件方面，本书介绍了FX系列PLC的硬件基础、相关外围部件及其使用方法与应注意的要点；在编
程方面，介绍了FX的常用指令，梯形图的编程方法，FX指令集，同时又介绍了安装使用三菱GX
Developer软件及其编程实例；在通信方面，本书以工控实践为出发点，在介绍FX通信模式的同时又综
合了VC技术。
最后详细讲解了一些工程实例，这些实例可帮助读者提高实践能力。
　　本书内容丰富，通俗易懂，包含了FX可编程控制器的软硬件编程基础和应用实例，可作为初学者
的自学用书，也可以供工程技术人员参考。
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章节摘录

　　第1章　可编程控制器概述　　可编程控制器（Programmable Controller）是计算机家族中的一员
，是为工业控制应用而设计制造的。
早期的可编程控制器称作可编程逻辑控制器（Programmable Logic Controller），简称PLC，主要用来代
替继电器实现逻辑控制。
随着技术的发展，这种装置的功能已经大大超过了逻辑控制的范围，因此，把这种装置称为可编程控
制器，简称PC。
但是为了避免与个人计算机（Personal Computer，PC）混淆，所以将可编程控制器简称为PLC。
　　1.1　可编程控制器产生及现状　　1.1.1　可编程控制器的产生及发展　　在工业生产过程中，采
用大量的开关量来进行顺序控制，它按照一定的逻辑条件进行顺序动作，并按照逻辑关系进行连锁保
护动作的控制，及采集大量离散数据。
传统上，这些功能是通过气动或电气控制系统来实现的。
以往的顺序控制器主要是由继电器组成，由此构成的系统只能按设定好的顺序工作，如果要改变控制
顺序，必须改变硬件设置，这样导致在实际生产应用中使用不方便。
于是在1968年，美国GM（通用汽车）公司提出取代继电器控制装置的要求，即：①编程方便，可在
现场进行程序的修改。
②维修方便，采用插件式结构。
③可靠性能要高于继电器装置。
④体积要比继电器小。
⑤可以与管理计算机进行数据交换。
⑥成本要低，可与继电器竞争。
⑦可采用市电输入供电。
⑥输出可为市电，能直接驱动接触器。
⑨进行扩展时，要最小地改变原系统结构。
⑩用户存储器大于4kB。
1969年，美国数字公司研制出了基于集成电路和电子技术的控制装置，首次采用程序化的手段应用于
电气控制，这就是第一代可编程控制器（Programmable Controller，PC）。
这台可编程控制器（PDP-14）在通用汽车公司的生产线上试用成功，并获得了满意的效果。
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编辑推荐

　　《PLC技术实用丛书：三菱PLC快速入门与实例提高》内容丰富，通俗易懂，包含了FX可编程控
制器的软硬件编程基础和应用实例，可作为初学者的自学用书，也可以供工程技术人员参考。
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