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内容概要

　　《船舶焊接工艺》共分十章，主要内容包括船舶焊接技术概述、焊接电弧的基本知识、焊条电弧
焊、埋弧焊、气体保护焊、切割与碳弧气刨、常用金属材料的焊接、典型船体结构的焊接工艺、焊接
应力和变形、焊缝质量检验及缺陷修补方面的知识。
　　《船舶焊接工艺》是针对三年制高等职业教育编写的，二年制的也可参考使用。
同时，《船舶焊接工艺》还适用于船员的考证培训和船厂职工的自学以及其他形式的职业教育。
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焊接技术发展方向思考与练习第二章 焊接电弧的基本知识第一节　焊接电弧的产生和组成第二节　焊
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思考与练习第四章 埋弧焊第一节　埋弧焊的原理及特点第二节　埋弧焊的设备第三节　埋弧焊的焊接
材料与冶金过程第四节　埋弧焊工艺思考与练习第五章 气体保护焊]第一节　二氧化碳气体保护电弧
焊第二节　钨极惰性气体保护焊思考与练习第六章 切割与碳弧气刨第一节　气割第二节　等离子孤切
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接第三节　普通低合金高强度结构钢的焊接第四节　铬钼耐势金刚的焊接第五节　不锈钢的焊接第六
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　船体结构焊接工艺基本原则第三节　船体焊接工艺第四节　船体结构的高效与高能束焊接第五节　
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二节　焊接应力和变形产生的原因和影响因素第三节　减小焊接应力和变形的方法第四节　结构焊接
变形的矫正思考与练习第十章 焊缝质量检验及缺陷修补附录 焊缝的符号表示法第一节　焊接质量及
检验的重要性第二节　常见的焊缝缺陷分析第三节　焊缝缺陷的检验思考与练习附录　焊缝的符号表
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