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编辑推荐

金国砥主编的《金属加工与实训》主要内容有：走进钳工实训场所、划线、锯削、锉削、孔加工、螺
纹加工、錾削和部件(装置)装配等八个模块，可供中职院校机电类及其相关专业学生作为通用教材使
用，也可作为企业钳工岗前培训和自学参考教材。

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<金属加工与实训>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 5


