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内容概要

　　本书共分9章，从接触网零部件的发展、设计、制造、试验等方面，系统地介绍了接触网零部件
制造所涉及的材料、工艺方法以及试验内容，从系统设计原则、结构设计、紧固设计和材料、工艺、
防腐方案选择以及试验验证等方面重点论述了零部件的设计内容与方法，系统介绍了有限元法在接触
网零件设计中的应用，结合实例剖析了接触网零部件缺陷产生的原因与机理。
　　本书可供从事接触网零部件的设计、制造、检验等方面工作的技术人员使用，也可供相关院校师
生教学参考。
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