
第一图书网, tushu007.com
<<模具设计与加工速查手册>>

图书基本信息

书名：<<模具设计与加工速查手册>>

13位ISBN编号：9787111382232

10位ISBN编号：7111382234

出版时间：2012-9

出版时间：机械工业出版社

作者：彭建声

页数：988

字数：1441000

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<模具设计与加工速查手册>>

内容概要

彭建声编著的《模具设计与加工速查手册(第2版)(精)》是一部有关各类模具设计、加工、装配、调试
与检测、验收等内容的综合性技术手册。
它以能快速查取的图表、常用数据、公式为主，辅以简明的文字说明及实例，重点叙述了冷冲模、塑
料模、合金压铸模、锻模及其他简易模、特种模具的设计、加工与装配、调试方法，并收集和总结了
利用模具标准化资料达到快速设计与加工，缩短模具制造周期，降低模具成本的经验。
《模具设计与加工速查手册(第2版)(精)》内容丰富，覆盖面广，内容简明、实用，语言通俗易懂，文
、图、表并茂，便于快速查阅，很适于从事模具设计、工艺设计及生产一线的工程技术人员及技术工
人在设计和生产中使用，也可供相关专业的大、中专院校师生学习参考。
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    (二)模具零件的加工要求
  二、模具零件坯料制备
    (一)坯料的种类及选用
    (二)铸件坯料的制备
    (三)锻件坯料的制备
    (四)型材坯料的制备
    (五)坯料加工及工序余量预留
  三、模具零件加工方法及设备
    (一)零件的通用机械加工技术
    (二)零件的电火花、线切割加工技术
    (三)零件的电解加工技术
    (四)零件的数控及高速精密加工技术
    (五)计算机CAD/CAM制模技术的开发及应用
  四、模具零件的孔及孔系加工
    (一)模具零件内孔加工形式及应用
    (二)零件孔的镗削加工
    (三)零件的孔系加工
    (四)特殊孔的加工方法
    (五)特殊孔位加工计算
  五、模具零件加工工艺过程
    (一)模板类零件的加工
    (二)圆柱类零件的表面加工
    (三)套筒类零件的加工
    (四)模具成形零件的加工
  六、模具零件热处理及表面硬化技术
    (一)冷冲模热处理
    (二)塑料模热处理
    (三)压铸模热处理
    (四)锻模热处理
    (五)模具零件表面硬化处理
  七、模具零件的快速加工与成形
    (一)零件的电铸成形加工
    (二)型腔的挤压成形
    (三)型腔的陶瓷铸造
    (四)零件的浇注成形
    (五)采用新材料快速加工零件
    (六)零件快速成形方法的研制
  八、模具零件表面刻蚀技术
第九章  冲模的装配与调试
  一、冲模装配工艺过程及要求
    (一)冲模装配的组织形式
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    (二)冲模装配工艺方法
    (三)冲模装配过程及装配要点
    (四)冲模装配技术要求
    (五)冲模调试的目的及调试内容
    (六)冲模的调试要求及注意事项
  二、冲模模架的装配
    (一)模架的装配要求
    (二)模架机械固定装配法
    (三)模架的粘接装配法
    (四)模架的低熔点合金浇注法
    (五)滚动导向模架的装配
  三、凸、凹模的安装与固定
    (一)凸、凹模安装固定要求
    (二)凸、凹模安装固定方法
  四、凸、凹模间隙及零件位置精度控制
    (一)控制凸、凹模间隙的工艺顺序选择
    (二)间隙的找正控制方法
    (三)冲模零部件装配精度的控制
  五、紧固螺钉及销钉的装配
    (一)模板上螺孔的配作方法
    (二)模板上圆柱销孔配作方法
  六、冲裁模的装配与调试
    (一)单工序冲裁模的装配
    (二)连续模的加工与装配
    (三)复合模的加工与装配
    (四)冲裁模的调试
  七、弯曲模的装配与调试
    (一)弯曲模的加工制造特点
    (二)弯曲模装配顺序选择
    (三)弯曲模装配方法
    (四)弯曲模的调试
  八、拉深及成形模的装配与调试
    (一)拉深模加工制造特点
    (二)拉深模装配顺序选择
    (三)拉深模装配方法
    (四)拉深模的调试
    (五)成形模的装配与调试
第十章  型腔模装配与调试
  一、型腔模制造特点及装配调试要求
    (一)型腔模制造工艺特征
    (二)型腔模加工装配技术要求
    (三)型腔模装配内容及工艺方法
    (四)型腔模调试前的准备
  二、型腔模的部件装配
    (一)型芯与凹模型腔的装配
    (二)卸料与推件系统的装配
    (三)过盈配合零件的装配
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    (四)滑动抽芯机构的装配
    (五)装配过程中的修磨
    (六)导向零件的装配
  三、塑料压缩模装配与调试
    (一)压缩模加工装配特点
    (二)压缩模的装配要求及方法
    (三)压缩模调试要点及过程
    (四)压缩模试模缺陷及调整方法
  四、塑料注射模的装配与调试
    (一)注射模加工制造特点
    (二)注射模模架的装配
    (三)注射模的装配方法
    (四)注射模的调试
  五、合金压铸模的装配与调试
    (一)压铸模制造特点
    (二)压铸模装配要求及方法
    (三)压铸模调试工艺过程
    (四)试模缺陷及调整方法
  六、锻模的装配与调试
    (一)锻模零件的加工要求
    (二)锻模的制造装配工艺过程
    (三)锻模调试过程及调试要点
    (四)试模缺陷及修整
第十一章  简易速成模及特种成形模的设计与制造
  一、简易速成类冲模
    (一)通用快换式冲模
    (二)组合冲模
    (三)橡胶冲模
  二、精冲模
    (一)模具结构特征
    (二)精冲模设计要点
    (三)模具的加工与制造
    (四)模具的调试
  三、冷挤压模
    (一)冷挤压模典型结构
    (二)模具结构设计要求
    (三)凸、凹模结构设计
    (四)凸、凹模工作部位尺寸确定
    (五)制造与装配要点
    (六)模具的调试
  四、粉末冶金模
    (一)模具结构特征
    (二)设计制造要点
    (三)模具材料及热处理要求
  五、橡胶成形模
    (一)模具结构类型
    (二)模具设计制造要点
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    (三)模具材料及热处理要求
  六、塑料管材成形模
    (一)管材成形模的结构
    (二)模具(机头)设计制造原则
    (三)零部件设计要点
    (四)模具的加工装配与调试
  七、吹塑成形模
    (一)模具类型及成形工艺过程
    (二)模具结构组成及设计要点
    (三)模具的加工装配及调试
  八、自动冲模
    (一)条料、卷料自动送料装置
    (二)坯料自动送料装置
    (三)料斗式自动送料装置
    (四)自动退料、出件装置
第十二章  模具的检测与验收
  一、模具检测的内容及方法
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章节摘录

版权页：   插图：   （二）连续模设计程序 连续模的设计步骤及方法基本上与前述的单工序冲模相同
。
但由于连续模是多工序的组合，故在设计时又呈现出其独特的特点。
其设计的基本程序及方法是： （1）确定模具结构 分析制品零件图及生产批量大小，确定是否采用连
续模结构进行冲压。
其分析方法是： 1）连续模适于大批量生产的任意形状的平板类或弯曲、拉深小型零件制品，不适于
单一或批量较小的产品零件冲压。
 2）连续模精度一般可达到IT12～IT14级，故精度要求较高（超过IT12）的制品不宜采用连续模冲压。
 3）连续模只适于形状比较简单，外轮廓尺寸较小的、内孔又较少的零件制品冲压，而不适于外形较
大，内孔较多，形状又极其复杂的零件制品冲压。
 （2）确定冲压工序 依据产品零件图，确定所需冲压工序数量，安排工序次序并画出排样图。
 1）仔细查看制品零件图，分析其应需几道冲压工序才能完成整个零件的成形。
 2）依据所需工序，按其工序性质合理安排冲压次序，如需冲孔、落料才能完成的制件应在工序顺序
中先冲孔后落料。
 3）根据工序安排画出排样图，以做为模具设计的依据。
其排样图要做到经济合理，并要注意冲模制造可能性及操作的方便性。
最好多选几种排样，最后经分析比较后、确定一个经济、合理方案，再进行模具设计。
 （3）确定工序位置 确定工序位置即是确定凹模型孔的分布位置、工位数及各工位的作业内容与性质
，明确被冲零件各部位在模具中的冲制顺序。
其原则是要充分考虑到凹模的强度和加工的可能性。
即型孔工位之间不宜离的太近、太远。
若太近，凹模强度不仅会降低，易损坏，而且安排凸模时难度较大；若相隔太远，则又会使模具体积
变大，造成浪费。
 （4）合理确定送料步距 在连续模中，每次送料前进的距离称为步距。
步距的计算准确与否，直接关系到制品质量和精度，故必须合理、精确计算。
 （5）确定条（卷）料的宽度 （6）选择条（卷）料定位形式 在连续模中，主要有两种条料定位形式
。
其一是利用侧刃进行定位。
其二是导正销定位，究竟选用何种方式定位，要根据制件精度、材料厚度来选择。
若选用侧刃定位时，其侧刃的长度应本着侧刃的长度（在送料方向）等于步距的大小原则来确定。
同时，要在凹模面合理选择侧刃的布排位置。
 （7）设计凹模 在设计凹模时，可按选择的工位来确定凹模型孔位置，即先确定侧刃以及各工位型孔
位置，再确定凹模外形尺寸及大小。

Page 15



第一图书网, tushu007.com
<<模具设计与加工速查手册>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 16


