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内容概要

　　本书从工程实际和教学需要出发，主要介绍了继电接触器控制系统和PLC控制系统的工作原理、
设计方法和实际应用。
主要内容为：介绍了最基本、常用的低压电器，及常用的新型电子器件和智能电器；对传统电气控制
系统的内容进行了精简，重点介绍了继电接触器控制系统的基本控制环节、控制原则和设计方法等；
以西门子公司的S7?200PLC为例，系统介绍了PLC的工作原理及工程应用；讲解了软启动器和变频器的
使用，简要介绍了组态软件和数控机床等的基本概念。

　　《普通高等教育电气工程与自动化（应用型）“十二五”规划教材：现代电气控制技术》可作为
高等学校电气信息类、自动化类、机械类等专业的教材，也可作为高职高专院校相关专业的教材，同
时还适合从事电气控制的相关技术人员参考。
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章节摘录

版权页：   插图：   1.4 自动电器 1.4.1 断路器 断路器俗称自动空气断路器、自动开关或自动空气开关（
简称空开），广泛应用于各种低压电路中，是一种半自动开关电器。
断路器用来分配电能，可不频繁地起动异步电动机，对电源线路及电动机等实行保护，发生严重的过
载、短路及欠电压等故障时能自动切断电路，其功能相当于刀开关、熔断器、热继电器、失电压继电
器和漏电保护器保护的部分或全部功能的组合，能够实现短路、过载和失电压保护，是常用的多性能
低压保护电器，且在分断故障电流后一般不需要更换零部件。
 断路器的结构形式较多，主要由触点系统、灭弧装置、操纵机构及脱扣装置等组成。
主触点由银钨合金等耐弧合金制成，采用灭弧栅片进行灭弧。
操纵机构较复杂，其通断可用操作手柄也可用电磁机构进行操作，故障时自动脱扣。
 图1—21为断路器的原理示意图。
它通过手柄接通或断开电路。
当手柄扳到合闸位置时，与触点相连的连杆被锁钩扣住，触点保持接触状态。
在电路保持接触状态时，过电流脱扣器和欠电压脱扣器均处于图示位置，不影响锁扣闭锁。
 当电路失去电压时，电磁力消失，在弹簧的作用下，欠电压脱扣器顺时针方向转动，将锁扣器顶开，
触点在释放弹簧作用下断开，使负载断开电源。
当电路出现过载或短路后，过电流继电器线圈中的电流增大，使其衔铁下移，带动过电流脱扣器顺时
针方向转动，过电流脱扣器将锁扣顶开，触点在释放弹簧的作用下断开，使负载断开电源。
在排除电路过载、短路或欠电压事故后，须再次扳动断路器的手柄至合闸位置，使触点闭合，电路才
能重新工作。
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