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内容概要

　　《精通SINUMERIK 802D sl数控铣削编程》采用指令讲解与实例剖析并重的手法，翔实地讲述
了SINUMERIK 802D sl系统典型指令的功能及其应用范围和应用中的注意事项、多种编程思路及其实
际效果对比，以及该数控系统特有的指令用法，旨在引领读者学习和体会西门子数控系统丰富的功能
和内涵，避免在使用中出现常见的问题和错误。
本书主要内容包括：SINUMERIK 802D sl系统简介，铣削加工基本编程指令，参数编程的语句格式与
技巧示例，标准工艺循环指令的应用，铣削加工编程实例解析，RCS802软件的使用。
　　《精通SINUMERIK 802D sl数控铣削编程》可供使用西门子数控系统的工程技术人员及操作人员
、大中专院校和各类职业学校数控专业师生以及各种数控技能大赛的选手阅读参考。
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