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内容概要

　　《双图解铣工快速入门》主要介绍了铣工基础知识以及铣工操作步骤和方法，以零基础为起点，
注重对职业技能的培养，注重可操作性和实用性。
全书以照片图、线条图、表格为主要编写形式，图文并茂，操作过程直观明了，力求更好地满足初级
技术人员快速上手的需求。
《双图解铣工快速入门》主要内容包括：铣床的基本知识，铣削用工具、量具和刀具，平板状矩形零
件的铣削，压板零件的铣削，T形键块的铣削和切断，六角头短轴零件的铣削，槽类零件的铣削。
　　全书突出了&ldquo;双图解&rdquo;和&ldquo;快速入门&rdquo;两大特点，不仅可作为零起点读者的
自学用书，还可作为机械制造企业技术工人的学习读物，也可作为各职业鉴定培训机构和职业技术院
校的培训教材。
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