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内容概要

　　《全国高等职业教育规划教材：自动化生产线安装与调试》基于工作过程组织内容，以典型的自
动化生产线为载体，按照项目引领、任务驱动的编写模式将进行自动化生产线安装与调试所需的理论
知识与实践技能分解到不同项目和任务中，旨在加强学生综合技术应用和实践技能的培养。
主要内容包括自动化生产线认知、自动化生产线核心技术应用、自动化生产线组成单元安装与调试、
自动化生产线系统安装与调试、自动化生产线人机界面设计与调试，以及柔性制造系统认知等。
《全国高等职业教育规划教材：自动化生产线安装与调试》结构紧凑、图文并茂、讲述连贯，配套资
源丰富，具有极强的可读性、实用性和先进性。
　　《全国高等职业教育规划教材：自动化生产线安装与调试》可作为高职高专、中职中专院校相关
课程的教材，也可作为应用型本科、职业技能竞赛以及工业自动化技术的相关培训教材，还可作为相
关工程技术人员研究自动化生产线的参考书。
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能分析3.5.2 检测单元机械及气动元件安装与调整3.5.3 检测单元气动控制回路分析、安装与调试3.5.4 检
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章节摘录

版权页：插图：2）独立进行升降模块的安装，如图3-99a图所示。
通过两连接块将无杆气缸安装固定在垂直升降支架的侧面上，将L型工作平台的侧面固定在无杆气缸
的滑块上，同时平台的侧板也与升降支架槽中导向滑块连接在一起。
再将直线气缸活塞杆套进工作平台的另一侧面安装孔中，用螺母将缸体前端与工作平台锁紧在一起。
3）在独立安装好升降模块之后，通过外直角铰链将升降支撑架垂直安装于铝合金台面中部靠左面的
合适位置上，必须保证工作平台出口正对右面。
将电容式接近开关、电感式接近开关、漫反射式接近开关分别固定到各自的支架上，让无杆气缸滑块
连带工作平台一起降到最下行程位置上，再根据工作平台所处位置进行3个接近开关的安装位置选择
和定位安装。
要确保该3个接近开关之间彼此不出现干扰，并且与工作平台也不发生干涉，如图3-99b所示，完成识
别模块的安装。
4）在进行测量模块安装时，先将测量支撑架通过直角铰链和螺钉垂直固定到升降模块右前方合适的
面板位置上。
将直线位移传感器与连接块竖直固定连接之后，再定位安装到滑台气缸侧面的滑台上，并锁紧。
最后将测量与滑台整体装置通过连接板竖直安装到测量支撑架上，但不要锁紧螺钉；接着将工作平台
上升到最高位置，此时在竖直方向上调整滑台气缸的位置，使直线位移传感器的检测探针距离工作平
台约有一个工件高度以上，再锁紧连接板上的螺钉进行紧固定位。
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编辑推荐

《自动化生产线安装与调试》为全国高等职业教育规划教材之一。
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