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内容概要

　　《材料连接原理》为普通高等教育“十一五”国家级规划教材，以材料连接方法的基本原理为重
点，深入分析材料的连接特性，其主要内容包括熔焊热源及温度场、焊接化学冶金、焊缝及热影响区
、焊接裂纹、高能束焊接，摩擦焊连接、钎焊连接、陶瓷材料的连接、高温合金的焊接和复合材料的
焊接。
　　《普通高等材料教育“十一五”国家级规划教材：材料连接原理》可作为高等学校材料成形及控
制工程专业、焊接技术与工程专业、材料加工工程专业以及材料类相关专业的本科生和研究生教材，
也可供企业的工程技术人员参考。
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