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内容概要

　　本书是在总结了课程改革经验并结合作者多年教学经验的基础上，为满足高职高专机械类学生的
需要而编写的理实一体化教材。

　　本书整合了钳工工艺学和钳工技能实训，打破了传统的钳工工艺学课程理论体系，根据每个项目
涵盖的知识点，将原有学科体系的理论知识重新编排，融教、学、做为一体。

　　本书按照“项目导向、任务驱动”的教学模式进行编写，以零件为项目载体，根据学生认知规律
，结合钳工国家职业标准，共设5个项目。
项目1为钣金锤零件的手动工具加工，项目2为斜台换位对配零件的手动工具加工，项目3为开式配合件
的手动工具加工，项目4为原始平板刮削，项目5为薄板矫正与弯形。
每个项目都是一个完整的工作过程，学生在完成每一个具体的项目过程中，学会了工具、量具、刃具
的选择，零件的工艺分析，产品质量分析及加工方法，在每个任务实施过程中设有“教师点拨、关键
、操作技巧、警告、重点提示”。
同时在每个项目结束后都配有相关的知识拓展项目供学生作为考取钳工技能证书的参考。

　　本书可作为高职高专院校机械类专业的教材，同时也可作为相关人员的自学资料。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<零件的手动工具加工>>

书籍目录

前言
项目1钣金锤零件的手动工具加工1
　1.1项目描述1
　1.2项目分析1
　1.3技能点1
　1.4项目资讯3
　1.4.1常用量具3
　1.4.2钳工概述10
　1.4.3划线14
　1.4.4锉削28
　1.4.5锯削39
　1.4.6孔加工46
　1.5项目实施63
　1.5.1粗、精锉基准面63
　1.5.2粗、精锉削长方体66
　1.5.3粗、精锉削棱形锤尾及特形面70
　1.5.4孔加工72
　1.6项目检查与评价73
　1.7项目总结76
　1.8思考与习题76
　1.9知识拓展78
项目2斜台换位对配零件的手动工具加工80
　2.1项目描述80
　2.2项目分析80
　2.3技能点80
　2.4项目资讯81
　2.4.1錾削81
　2.4.2装配尺寸链和装配方法88
　2.4.3锉配93
　2.4.4角度的测量与划线98
　2.4.5常用量具的维护和保养104
　2.5项目实施104
　2.6项目检查与评价105
　2.7项目总结107
　2.8思考与习题107
　2.9知识拓展108
项目3开式配合件的手动工具加工114
　3.1项目描述114
　3.2项目分析114
　3.3技能点114
　3.4项目资讯——螺纹加工116
　3.5项目实施129
　3.6项目检查与评价131
　3.7项目总结132
　3.8思考与习题132

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<零件的手动工具加工>>

　3.9知识拓展132
项目4原始平板刮削142
　4.1项目描述142
　4.2项目分析142
　4.3技能点142
　4.4项目资讯143
　4.4.1刮削143
　4.4.2研磨149
　4.5项目实施151
　4.6项目检查与评价152
　4.7项目总结153
　4.8思考与习题153
　4.9知识拓展153
项目5薄板料矫正与弯形155
　5.1项目描述155
　5.2项目分析155
　5.3技能点155
　5.4项目资讯156
　5.4.1弯形156
　5.4.2矫正159
　5.5项目实施161
　5.6项目检查与评价163
　5.7项目总结164
　5.8思考与习题164
附录165
附录A综合训练试题及答案165
附录B工具钳工国家职业标准
(节选)177附录C钳工中级理论考试模拟试题及答案185
参考文献

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<零件的手动工具加工>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 5


