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内容概要

　　模具设计标准化是提高模具生产能力和效率的关键因素，《最新模具标准应用手册》详细介绍了
最新版的28个塑料模国家标准、23个冲模模具国家标准、72个行业标准和1995年颁布实施、目前虽已
废止（因无替代标准）、但仍在多数企业执行的15个冲模典型组合行业标准，并详细介绍了标准件的
选用和相关的设计技巧，引导读者提高模具设计能力。
《最新模具标准应用手册》将模具相关标准和模具设计知识进行衔接，着重于应用，结合作者多年来
从事模具设计、制造方面的生产和研究、教学的实践经验，全面收集整理了模具设计的必备资料。
全书文字简明、图表数据翔实，内容简洁全面，实用性强，与生产实际结合密切，可借鉴性强，是读
者进行模具设计与制造的必备资料。
　　《最新模具标准应用手册》是从事模具设计与制造的工程技术人员的实用工具书，同时也适用于
高等学校模具专业、机械专业、机电专业的师生使用。
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章节摘录

版权页：插图：材料成形工艺与模具技术的发展奠定了现代工业发展的基础。
模具作为重要的生产装备和工艺发展方向，在现代工业的规模生产中日益发挥着重大作用。
通过模具进行产品生产具有优质、高效、节能、节材、成本低等显著特点，因而在汽车、机械、电子
、轻工、家电、通信、军事和航空航天等领域的产品生产中获得了广泛应用，其中60％-80％的零件采
用模具加工生产，作用不可替代。
1998年在国务院《关于当前产业政策要点的决定》中，模具被列为机械工业技术改造序列的第一位，
生产和基本建设序列的第二位。
1999年和2002年，在国家计委和科技部发布的《当前国家重点鼓励发展的产业产品和技术目录》、《
当前国家优先发展的高技术产品产业化要点（目录）》及《当前国家鼓励外商投资产业目录》中，模
具均被重点列入，这充分说明了模具在国民经济中的重要地位。
可以预见，随着国民经济的持续发展和产品制造技术水平的不断提高，模具工业作为国民经济的基础
工业之一，在我国经济发展中将占据越来越重要的地位。
在国民经济高速增长的拉动和国家产业政策的正确引导下，特别是部分骨干企业享受了增值税先征后
返的优惠政策，推动我国模具行业的发展渐入佳境。
据不完全统计，目前全国共有模具生产厂3万多家，大多为中小型企业，从业人员约100万。
行业发展形势主要表现为：大型、精密、复杂、长寿命等中高档模具和模具标准件获得长足发展；塑
料模和压铸模比例增大；专业模具厂数量增加且能力显著提高；“三资”及民营企业发展迅速，已逐
步成为行业的主力。
同样值得关注的是，我国模具行业总体落后的面貌尚未得到根本改变，模具的年生产总量虽已位居世
界第三，但长期以来，设计制造水平在总体上落后于先进工业国家。
主要差距是：基础薄弱，人才不足，工艺装备水平低且配套性不好，专业化、标准化、商品化程度低
等。
目前国内商品模具只占总量的45％左右，模具企业之间未形成承接大规模成套任务的协作机制。
模具标准化水平和标准件使用覆盖率低也对模具质量、成本有较大的影响，特别是对模具制造周期的
影响更为突出。
鉴于上述行业现状与发展趋势，我们应清醒地认识到：要跟上国民经济发展的步伐，我国模具行业将
面临更加艰巨的工作。
总体上要加速培育模具大市场，重视模具生产标准化、专业化和商品化的发展，促进模具标准件上品
种、上水平、上规模，提高大型、精密、复杂等中高档模具的比例，逐步建立适应我国国情的模具科
研开发、人才培训和产品生产的基本体系。
要使我国不但成为模具生产大国，更要发展成为模具生产的强国。
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