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内容概要

本书分为两部分。
第一部分讲述3ds max与VRay极速渲染技术；第二部分讲述3ds
max高级光渲染技术。
这两种技术均可为制作专业级效果图提供良好的技术支持，能够专业、快捷地完成三维空间效果的表
现。
本书在具体章节内容设计上以快、易、精为特点。
快——让读者快速学会软件的基本使用方法并进行优化设置，使计算机实现极速渲染；易——每章以
一个或多个实际案例带出重点知识内容，以浅显、简练的文字描述知识点，本书选用了时下室内效果
图实用、易懂、简便的制作方法进行讲解，使读者更轻松、更迅速地入门，并且迅速提高其制作水准
；精——学习过程选择了设计实践中最具代表性的效果图制作案例，涵盖室内空间、半室内半室外空
间、外景空间的渲染技术，使读者从无到有，精通各种类型的效果图渲染。

 在运行环境上，本书适合3ds max
2009、3ds max
2010及以上版本的三维空间渲染学习。
本书可作为高等院校、培训机构的室内设计、建筑设计、展示设计等专业三维渲染课程的教材，也可
作为效果图制作人员的参考用书。
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