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内容概要

　　《焊工上岗就业百分百》是根据《国家职业标准》的初、中级焊工等级标准及职业技能鉴定规范
的要求，按照岗位培训需要的原则编写的。
《焊工上岗就业百分百》主要内容包括：焊接基础知识、常用焊接技术、典型焊接钢结构、焊接检验
与焊接安全。
《焊工上岗就业百分百》从企业对技术工人应具有广泛的通用知识和全面技能的实际需求出发。
遵循由浅入深、由简单到复杂循序渐进的规律，突出技术实用性和通用性，图文并茂，通俗易懂，重
点提高读者的综合技能水平。
　　《焊工上岗就业百分百》主要用作企业培训部门、职业技能鉴定培训机构、再就业和农民工培训
机构的教材，也可作为技校、中职、各种短训班的教学用书。
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