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内容概要

　　《西门子S7-300PLC应用技术》的可编程序控制器（PLC）系列SINATIC S7产品包括小型系
列S7-200、中型系列S7-300和大型系列S7-400。
STEP 7是其主流产品S7-300和S7-400 PLC的编程软件。
《西门子S7-300PLC应用技术》以完成工程项目所需的基本知识、基本能力为依据，按照完成工程项
目的一般工作顺序，介绍了S7-300PLC硬件系统的基本构成、STEP 7软件的基本操作及LAD编程语言。
在介绍LAD编程语言的指令时，突出指令的特点，针对每条指令都设计了典型的应用案例，并在案例
中逐渐渗透编程方法与技巧，由浅入深、循序渐进，使学生在学习完指令的同时，也学会了基本的编
程方法与技巧。
《西门子S7-300PLC应用技术》还设计了综合实践环节，对该环节的学习是开放性的，以达到提高编
程能力的目的。
　　《西门子S7-300PLC应用技术》可作为应用型本科、高职高专机电、工业自动化和计算机应用专
业的教材，也可作为工程技术人员的学习参考用书。
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章节摘录

　　在工业生产中，通常要求控制设备能适应恶劣的工作环境，要具有很强的抗干扰能力，并且要求
具有很高的可靠性，要求平均故障间隔时间长，故障修复时间短。
现在，PLc的平均无故障率时间一般都在几十万小时以上。
　　PLC控制系统的故障通常有两种：一种是偶发性故障，即由于恶劣环境（电磁干扰、超高温、过
电压、欠电压）引起的，这类故障只要不引起系统部件的损坏，一旦环境条件恢复正常，系统本应随
之恢复正常，但因PLC受外界影响后，内部存储的信息被破坏，必须从初始状态重新启动；另一类是
永久性故障，是由于元器件不可恢复的损坏引起的。
　　在PLC设计中，可以从硬件和软件两方面采取措施，防止系统故障的发生，以提高其可靠性。
硬件措施主要有：屏蔽、滤波、电源调整与保护、采用模块式结构、输入与输出之间隔离、环境条件
信号与输出信号联锁、采用环境检测和诊断电路等。
软件措施主要有：故障监测与处理、信号保护与恢复、设置警戒时钟、加强对程序的检查和校验、对
程序及动态数据进行后备等。
还可以在系统安装时采取必要的抗干扰措施，这样，可以使PLC控制系统的可靠性、抗干扰能力大大
提高。
　　（2）编程简单，使用方便　　目前大多数PLC提供基于电路图形式的编程语言&ldquo;梯形
图&rdquo;编程语言，易于接受和掌握，很适合掌握电气技术的工程技术人员使用。
当然，各个PLC生产厂家除了提供&ldquo;梯形图&rdquo;编程语言外，还开发有针对不同应用人群的编
程语言。
　　（3）控制程序可变，具有很好的柔性　　在多数情况下，不必改变系统的硬件设备，只需通过
改变PLC的控制程序就可以达到改变生产工艺流程的目的，因此使生产设备具有很好的柔性。
　　&hellip;&hellip;
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