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前言

　　本书是以《中华人民共和国职业技能鉴定规范》为依据，结合国家和各省市职业学校车工职业技
能大赛要求组织编写的。
本书具有以下特点：　　1）接任务驱动方式编写，以培养能力为主线，按工作过程中不同工作任务
的相关性来实现知识和实践技能的结合。
　　2）项目的选择具有典型性，能较为全面地检查学生车工基本操作的能力。
　　3）突出车工操作前对图样和工艺的分析，以及训练过程中的检测和对加工缺陷的分析，可增强
学生考级或大赛时的应变能力。
　　4）技能训练过程按“工作任务布置”、“工作任务资讯信息采集”、“工作任务决策与计划”
、“工作任务实施”、“工作任务检查与评价”五步骤进行，符合职业教育课程改革最新研究成果的
要求。
　　5）注重理论联系实际，侧重技能操作训练和加工工艺分析。
　　本书按车工高级要求编写，因此使用本书时，学生应具备车工初级或中级知识和技能水平。
在实施本书项目时，可以按书中编排的顺序进行，也可以根据学生情况加以调整。
每项工作任务课时安排应包括图样分析、工艺分析、加工操作、知识点介绍和检测评价几部分，图样
中的工时仅为图样分析、工艺分析、加工操作时间。
指导老师应视任务内容和知识点要求采用多种形式介绍知识点。
在车工训练场地，应设操作区和学习讨论区。
　　本书由江苏省泰州第二中等专业学校刘庆华主编，江苏邳州职教中心张勇参编。
刘庆华编写了工作任务4-11和大赛模拟题，张勇编写了工作任务1～3。
江苏省靖江中等专业学校潘玉山老师对本书提供了开发理念、编写思路等，并对相关内容提出修改意
见，在此表示衷心的感谢。
　　由于编者水平有限，经验不足，编写时间仓促，其中错误和不当之处在所难免，敬请专家和广大
教师提出宝贵意见。
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内容概要

　　《车工技能项目教程》以国家职业资格标准为依据，参照国家和各省市职业学校技能大赛要求，
结合机械类专业教学需要，开发了一系列典型的工作任务，包括内外螺纹配合、偏心件配合、平面槽
配合、外梯形螺纹、内外锥体配合、薄壁套工件、特形面配合工件、双线梯形螺纹工件和蜗杆工件，
并附上了四套技能大赛模拟题，每项任务由“学习目标”、“学习过程”、“知识点链接”和“学习
思考”四部分组成。
《车工技能项目教程》采用了最新的国家标准，在工作任务的安排上，由浅人深，循序渐进，通过大
量的图解，使学生在训练中学习知识，进而使技能得到提高。
　　《车工技能项目教程》可作为职业院校机械类专业学生实训、车工技能等级考前和大赛赛前训练
用书，也可作为车工技术人员参考用书。
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书籍目录
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章节摘录

　　常用的螺纹车刀材料有高速钢、硬质合金两种。
刀具材料不同，加工螺纹的方法也不相同。
　　高速钢螺纹车刀特点是便于刃磨，切削刃锋利，韧性好，刀尖不易崩裂，车出螺纹的表面粗糙度
值小，容易保证螺纹的表面质量和精度。
但它的热稳定性差，易磨损，加工工时较长，因此不宜高速车削；使用高速钢车刀低速车削螺纹要加
切削液。
　　硬质合金螺纹车刀的硬度高，耐磨性好，耐高温，热稳定性好，但抗冲击能力差。
因此，使用硬质合金螺纹车刀高速车削，可以迅速加工螺纹，但牙顶处易出现毛刺，且要求操作者能
够熟练操作车床。
　　建议初学者或者当螺纹精度要求较高时，采用高速钢车刀低速车削螺纹；熟练后或螺纹精度要求
一般时，采用硬质合金车刀高速车削。
　　3.加工路线的拟定　　按螺纹配合的基本原则，应首先加工外螺纹，然后加工内螺纹与之相配。
为保证配合后的几何公差要求，工件2的外表面应在配合后加工。
　　从工件1的几何公差要求和方便装夹的角度上，应先加工毛坯左端，然后调头采用一夹一顶装夹
，以中心孔轴线定位加工右端，先加工螺纹大径、退刀槽、倒角，再加工螺纹。
因工件较短，直接装夹外圆，加工螺纹也可以达到要求。
　　⋯⋯
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