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内容概要

　　本教材是为适应“工学结合、校企合作”培养模式的要求，根据中国机械工业教育协会和全国职
业培训教学工作指导委员会机电专业委员会组织制定的中等职业教育教学计划大纲编写的。
本教材的主要内容包括：数控技术概述、数控机床简介、数控机床的典型机械结构、计算机数字控制
系统、数控机床的伺服驱动系统、数控机床的检测装置、数控机床的编程基础、数控刀具和数控机床
的管理与维护。
　　本教材可供中等职业技术学校、技工学校、职业高中师生使用。
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