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前言

　　普通机床的零件加工是机械制造专业的一门主要专业课，主要培养学生在普通机床上进行车削、
铣削、刨削、磨削、钻削、齿轮加工等的机械加工能力及设备使用能力。
　　本书按照职业教育课程的教学特点，从知识系统和技能系统两方面，强调以学生为主体的“教、
学、做”一体化，突出操作过程的程序化、规范化。
在知识系统性和全面性的基础上，对传统內容体系作了相应的调整，相关理论知识以支承技能训练为
主，把“够用为度”作为內容取舍的主要标准，并保留各种加工工艺中重要、先进的理论部分，內容
通俗易懂。
　　本书结合零件加工过程讲述机床结构及传动系统，使学生形成维护机床及相关设备的能力；刀具
的结构、类型、参数及选用方法，使学生形成正确选择和使用刀具的能力；工件安装及加工方法，使
学生掌握正确选择切削用量、安装工件的方法，形成针对零件的结构选择适当的加工方法加工零件的
能力。
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内容概要

　　《普通机床的零件加工》内容由金属切削加工的基础知识（金属切削机床的基础知识、金属切削
刀具的基础知识和金属切削过程的基本规律）、外圆表面加工（车削加工）、平面加工（铣削加工和
刨削加工）、内孔加工（钻、扩、铰加工和镗削加工）、表面精加工（磨削加工）以及其他加工（齿
轮加工和螺纹加工、拉削加工、珩磨与研磨）六大模块组成。
《普通机床的零件加工》内容通俗易懂，从知识系统和技能系统两方面，强调以学生为主体的“教、
学、做”一体化，突出操作过程的程序化、规范化。
《普通机床的零件加工》适合高职高专、中职、技校、职工培训等机械类和近机类专业教学使用，也
可供机械、机电类技术人员参考使用。
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章节摘录

　　1.1.1 机床的分类　　机床的规格品种繁多，为便于区别及使用、管理，需加以分类，并编制型号
。
　　机床的分类方法很多，最基本的是按机床的主要加工方法、所用刀具及其用途进行分类。
根据我国制定的机床型号编制方法（GB／T15375-1994），目前将机床分为11大类：车床、钻床、镗床
、磨床、齿轮加工机床、螺纹加工机床、铣床、刨插床、拉床、锯床及其他机床。
在每一类机床中，又按工艺范围、布局形式和结构性能等不同，分为若干组，每一组又细分为若干系
（系列）。
　　除上述基本分类方法外，机床还可以按其他特征进行分类。
　　按照工艺范围宽窄，机床可分为通用机床、专门化机床和专用机床三类。
通用机床的工艺范围很宽，通用性较好，可以加工多种零件的不同工序，但结构比较复杂，主要适用
于单件、小批量生产，如卧式车床、卧式镗床、万能升降台铣床等。
专门化机床的工艺范围较窄，只能加工某一类或几类零件的某一道或几道特定工序，如凸轮轴车床、
曲轴车床、齿轮机床等。
专用机床的工艺范围最窄，只能用于加工某一零件的某一道特定工序，适用于大批量生产，如加工机
床主轴箱的专用镗床、加工车床导轨的专用磨床等，汽车制造中大量使用的组合机床也属于此类。
　　按照质量和尺寸不同，机床可以分为仪表机床、中型机床（一般机床）、大型机床（质量达10t及
以上）、重型机床（质量达30t以上）和超重型机床（质量达100t以上）。
　　按照自动化程度不同，机床可分为手动、半自动和自动机床。
　　此外，机床还可以按照加工精度、机床主要工作部件（如主轴等）的数目进行分类。
随着机床的发展，其分类方法也将不断地发展。

Page 5



第一图书网, tushu007.com
<<普通机床的零件加工>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 6


