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内容概要

本书是介绍华中系统数控铣床的实用教材，主要内容包括：数控机床操作基础、二维轮廓加工、固定
循环指令加工、简化编程、薄壁零件和配合零件加工、宏程序编程以及高级复合训练。
本书每章安排典型的实用例题，使学员能够结合实例进行学习，掌握操作数控机床的方法及技巧。
教材的每章内容既相互联系又相对独立，学员可以根据自己的需要有选择性地学习。
    本书适用于中、高级数控铣工自学和培训，也可作为企业培训部门、职业技能培训机构的培训教材
，还可供工程技术人员参考。
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