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前言

　　模具是工业生产的基础工艺装备，在电子、汽车、电动机、电器、仪表、家电和通信等产品中
，60％～80％的零部件都要依靠模具成形。
随着现代工业的发展和产品更新换代周期的缩短，模具的需求量大幅度增加。
同时，我国对国外先进模具技术不断消化、吸收，模具出口业务也日益增多。
模具专业的从业人员需要阅读大量的原版英文技术资料和最新技术信息动态。
另一方面，随着世界制造业向我国的大规模转移，有大量的外资模具企业进入国内，特别是沿海地区
其企业的订单主要来自海外，技术文件以英文为主，形式与国际接轨，甚至一些大中型模具企业的中
高层员工之间的工作语言也采用英文，这给国内的模具管理人员和模具技术人员带来了很大的挑战。
　　目前，市场上关于模具专业英语类的图书多为选编若干篇模具专业文章，再加上一些注释和译文
供读者进行阅读学习。
而本书从模具研发的整个流程进行考虑，希望能增加实用性。
　　本书以应用广泛的注塑模具为主要研究对象，沿模具研发的全过程，特别是从采集于企业第一手
的各种典型英文业务与技术文件资料着手展开讨论，着重实用。
本书主要内容包括业务工作涉及的客户询价、塑件成品工艺性分析、DFM、模具规格书、模具成本分
析与报价、生产订单与进度管控、产能分析等；模具设计涉及工作部分设计、模具结构、BOM、零件
图等；物料部分涉及的材料需求、采购和仓库管理；模具制造涉及的零部件加工工艺规划与调度、电
极设计、数控编程、CNC、EDM和线切割设备与工艺、零件精整与抛光和模具装配；试模部分包括试
模工作流程、出厂检验书、试模问题报告、模具检验报告和模具修改指导书。
另外，还涉及模具制造完成后移模转入量产后的注塑机等设备和生产工艺、模具保养与维修等。
　　本书讨论了近年来国内外的一些新型模具技术，例如，近期兴起的高光无痕注塑模具技术及其相
关工艺和设备，可以避免后续的喷涂工艺以及相应的含铅量控制，大大有利于环境保护。
本书就是以这类模具作为重点实例的，这一公共技术未来将可带来注塑模具设计与制造理念上的变革
，促进模具制造产业技术升级，对于构建以人为本的和谐社会，可以产生非常大的社会、经济效益。
　　本书由伍晓宇编写第1章、第3章和第5章，程蓉编写第2章，陈锦盛编写第4章、梁雄编写第6章、
林新波编写附录，全书由伍晓宇负责统稿。
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内容概要

　　《模具技术英语一本通》以应用广泛的注塑模具为主要研究对象，沿模具研发的全过程，从采集
于企业第一手的各种典型英文业务与技术文件资料着手展开讨论，着重实用。
《模具技术英语一本通》主要内容包括客户询价、塑件成品工艺性分析、模具成本分析与报价、进度
管控、模具结构设计、物料管理、模具加工工艺、工艺规划与调度，模具精整、抛光和装配，试模工
作流程与报告，以及模具制造完成后移模转人量产后的注塑机等没备和生产工艺、模具保养与维修等
。
期望读者通过对《模具技术英语一本通》的系统学习、使用，在掌握模具的基本原理和应用技术的同
时，达到对模具专业英语比较熟悉的目的。
　　《模具技术英语一本通》供一线从事模具丁作的技术人员和技师使用，也可作为大专院校相关专
业师生的教材或参考书。
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章节摘录

　　Chapter 1　Mold order and Solution　　第1章　模具订单与研发方案　　1.2　塑件的结构工艺性　
　塑料结构件的设计是由它的用途、性能以及外观要求决定的，但是由于塑件大多是由塑料注射模注
射成型的，在塑件成型过程中，有它独特的工艺特点，所以，在设计塑料结构件时，应充分考虑塑料
成型工艺的特点，才能设计出既满足使用性及外观要求，又能高效低耗成型的塑件。
而对于模具设计者来说，详细了解设计塑　　料结构件的基本常识是十分必要的。
　　1.2.1　塑件尺寸精度　　塑件是在热状态下注射成型的，因此塑件的尺寸精度除受模具的制造误
差影响外，还受到塑料收缩的影响，而塑料收缩率受到以下几个因素的影响：　　1）不同品牌的塑
料其收缩率是各不相同的，而同一品牌的塑料也因生产厂家、生产批量以及所含水分与挥发物等的差
异，都会使收缩率有所不同。
　　2）在成型过程中，注射压力、时间及温度等注射成型条件的变化，也直接影响其收缩率，如注
射压力高时，塑件的收缩率就小些。
　　3）塑件的壁厚、几何形状等也会影响成型收缩率，如壁薄的塑件收缩较小。
　　4）模具结构，如浇道尺寸大时，收缩小；料流方向平行，则收缩大，这些因素都直接影响着塑
件的收缩率。
由此可见，塑料的收缩率是不稳定的，对塑件尺寸精度产生影响也是必然的，再加上脱模斜度、分型
面产生的飞边以及成型零件的磨损等诸多因素，在设计塑料结构件时，如没有必要，则不必选用较高
的尺寸精度。
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