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前言

　　随着现代工业发展的需要，塑料制品越来越广泛地应用于工业、农业、电子、国防、建筑以及日
常生活等各个领域，质量要求也越来越高。
在塑料制品的生产中，高质量的模具设计、先进的模具制造设备、优质的模具材料、合理的加工工艺
和现代化的成型设备等都是成型优质塑件的重要条件。
为此，作者在多年从事教学、科研和生产实践的基础上，参考了国内外大量有关塑料制品设计与制造
方面的专著和最新技术资料，结合现代塑料制品行业的生产实际，整理编写了此书。
　　本书以塑料成型工艺与模具设计原理为主线，对传统的教学内容进行了重组和整合，从生产实际
出发，将塑料成型工艺及模具设计的内容有机结合起来；叙述上力求系统，理论的引用以能说明成型
工艺的共性问题为限；内容安排上注重了工艺原理的实际应用，删除了很多过时的内容，充实了大量
现代塑料模具设计与制造方面的先进技术，并增加了很多与塑料模具生产技术紧密结合的实例，以适
应培养生产一线高素质技能型人才的需要。
　　本书取材精炼，说理深入浅出，教材内容与相关实践性环节配合默契、联系紧密，是一本比较适
用的《塑料成型工艺与模具设计》教材。
　　全书共分14章，主要内容包括塑料的成型性能和塑料制件设计的基本知识以及注射成型、压缩成
型、压注成型、挤出成型、气动成型等各类成型工艺过程及模具的设计。
其中第2章和第3章详细论述了塑料的成型性能和塑料制件设计的基本知识，第4章重点讲述注射成型原
理及工艺过程、注射成型工艺条件的选择及注射成型制品的质量分析，第5章系统介绍了注射模的设
计步骤并给出实际生产中的典型注射模设计实例，第6章至第10章主要包括注射模浇注系统、成型零件
、推出机构、温度调节装置及模具标准零部件的设计，第11章至第14章主要讲述压缩、压注、挤出、
气动等各类成型工艺及模具设计。
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内容概要

　　《塑料成型工艺与模具设计》以塑料成型工艺与模具设计原理为主线，对传统的教学内容进行了
重组和整合，将塑料成型工艺及模具设计的内容有机结合起来。
《塑料成型工艺与模具设计》内容注重工艺原理的实际应用，充实了大量现代塑料模具设计与制造方
面的先进技术，并增加了很多与塑料模具生产技术紧密结合的实例。
　　《塑料成型工艺与模具设计》可供高职高专院校模具设计与制造、机械制造及自动化、机电一体
化、数控技术等专业师生作教材，也可供工厂企业、科研院所等有关的工程技术人员参考。
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章节摘录

　　第2章　塑料的组成与工艺特性　　2.1　塑料的组成与分类　　2.1.1　塑料的组成　　塑料是以
合成树脂为主要成分，加入适量的添加剂（也称助剂）组成的。
树脂和添加剂按不同比例配制，可以获得各种不同性能的塑料；同一种树脂，不同配方，也可以获得
性能迥然不同的塑料材料及塑件。
　　1.合成树脂　　合成树脂是由低分子化合物经聚合反应所获得的高分子化合物，如聚乙烯、聚氯
乙烯、酚醛树脂等。
树脂受热软化后，可将塑料的其他组分加以粘合，并决定塑料的主要性能，如物理性能、化学性能、
力学性能及电性能等。
塑料中的树脂含量为40％～l00％。
　　2.添加剂　　添加剂包括填充剂、增塑剂、稳定剂、润滑剂、着色剂和固化剂等。
　　（1）填充剂（填料）　填充剂的作用是调整塑料的物理化学性能，提高材料强度，扩大使用范
围，以及减少合成树脂的用量，降低塑料的成本。
在许多情况下填充剂所起的作用并不比树脂小，是塑料中一种重要但并非必要的成分。
　　常用的填充剂有木粉、纸及棉屑、硅石、硅藻土、云母、石棉、石墨、金属粉、玻璃纤维和碳纤
维等。
加入不同的填充剂，可以制成不同性能的塑料。
如酚醛树脂中加入木粉后，可获得强度高的胶木；加入云母、石英和石棉可提高塑料的耐热性和绝缘
性；聚酰胺、聚甲醛等树脂中加入二硫化钼、石墨、聚四氟乙烯后，明显地改善了塑料的耐磨性、抗
水性、耐热性、强度和硬度等性能；用玻璃纤维作为塑料的填充剂，能大幅度提高塑料的强度。
有的填充剂还可使塑料具有树脂所没有的性能，如加人银、铜等金属粉末，可制成导电塑料，加入磁
铁粉，可制成磁性塑料。
塑料中的填充剂含量一般为20％～50％（质量分数），这是塑料制件品种多、性能各异的主要原因之
一。
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编辑推荐

　　突出实用，内容全面，锻炼技能。
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