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前言

　　随着经济的发展，国内人才市场的供需结构发生了深刻的变化，为适应培养21世纪技能型人才的
需要和满足全国中等职业技术学校机械类专业教学的要求，在一切为了学生就业的导向和以企业用人
标准为依据的前提下，编者充分考虑各地不同的办学条件，并遵从中等职业技术学校学生的认知能力
和思维规律，编写了本书。
　　本书采用了最新的国家标准，在内容表达方式上，以职业实践活动为核心来组织必要的知识和技
能。
全书具有以下三个主要特点：　　第一，打破以学科为中心的教学组织方式，从职业活动的实际需要
出发来组织教学，强化实际操作能力的培养。
　　第二，教学内容本体化，不刻意向其他学科扩展，课程结构模块化，每个模块以&lsquo;&lsquo;问
题为中心&rdquo;展开，把专业知识和专业技能有机地融合为一体。
　　第三，通过大量的实践案例和图表化的表现形式，强化实践，兼顾理论，增加了师生互动的环节
，专业知识与专业技能由浅入深、直观明了，便于自学.　　本书由荆州技师学院（荆州市高级技工学
校）的王兵老师编写。
书中内容是编者多年来实际工作的体会与经验总结，同时借鉴了国内同行的最新资料与文献，在此谨
致谢意。
由于编者水平有限，书中不妥之处在所难免，敬请广大读者批评指正。
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内容概要

本书是依据《国家职业标准》中级数控车工的知识要求和技能要求，按照岗位培训需要的原则编写的
。
本书在介绍数控车床基础知识、组成结构等基础上，以HNC-21T（华中数控）、FANUC
Oi（法拉克数控）2种数控系统为主要学习对象，埘2种系统的手动控制、程序的输人与编辑、对刀操
作与自动加工操作等方面进行了详细介绍和说明，同时还讲解了基本编程指令的应用方法、数控车加
工工艺的制定方法与各种典型零件的加工方法等。

全书共分7个模块，分别为数控车床基础知识、数控车削加工工艺、数控车床编程与加工基础、数控
车床的操作、轴类零件的车削、套类零件的车削和复杂零什的车削。

本书可作为中等职业学校数控技术应用专业和机械加工专业数控车床加工实训的教学用书，也可作为
各种培训机构的教材，还可作为技校、各种短训班的教学用书。
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章节摘录

　　模块二　数控车削加工工艺　　数控车削加工工艺是指以普通车削加工工艺为基础，结合数控车
床的特点，综合运用多方面的知识解决数控车削加工过程中所要处理的工艺问题。
其内容包括金属切削原理、刀具、夹具等方面的基础知识和甚本原则。
　　知识目标　　①熟悉数控车削加工工艺文件所包含的内容。
　　②熟练掌握数控车削加工工艺分析过程。
　　③掌握数控车削用刀具及其选用。
　　④掌握可转位刀片的代号含义。
　　学习内容　　1.数控车削加工工艺概述　　数控车削加工工艺的设计是进行数控加工的前期准备
，是编辑程序的理论依据，数控工艺的合理制定对保证零件的加工质量、提高生产效率与降低加工成
本有着很大的帮助。
　　（1）数控车削加工工艺的基本特点在许多方面，数控车削加工与普通车削加工一样，都遵循一
致的加工基本原则，但数控车削加工自动化程度高、控制功能强、设备费用高，也因此形成了数控车
削加工工艺自身相应的独特特点。
其具体内容为：　　1）加工的工艺内容制定与操作十分严密。
受操作技术工人自己的习惯与经验的制约，普通车削加工时，其切削用量的选用、进给路线的确定以
及加工工序的工步都由操作者自己掌控，即便是技术人员在设计工艺过程时有相应的规定，操作者也
不一定会按照工艺规定操作，因而普通车削加工工艺规程实际上就是一个工艺过程卡。
但在数控车削加工时，其具体的工艺问题与细节就不能随意了，它必须由编程技术人员事先设计和安
排好。
编程技术人员除了要具备扎实的工艺基础知识和丰富的实践经验外，还应有细致与严谨的工作作风。
　　&hellip;&hellip;
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编辑推荐

　  其他版本请见：《中等职业教育示范专业规划教材：数控车床加工工艺与编程操作》
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