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内容概要

本书是按照“教育部关于以就业为导向深化高等职业教育改革的若干意见”的精神，结合原劳动和社
会保障部职业资格标准及对中级、高级、技师不同职业等级的技艺、技能型紧缺人才的培养需要，以
及新国家标准内容的更新，由具有多年教学实践经验的双师型教师编写而成。
    本书共分12章，由公差配合与技术测量两部分组成。
内容主要包括：极限与配合、形位公差、表面缺陷与粗糙度、螺纹公差与滚动螺纹副公差、键与花键
的公差配合、圆柱齿轮传动的公差及测量和尺寸链等，全书均采用最新国家标准。
    本书不仅可供高职、中职和技师学院等机电类专业师生使用，也可作为高等院校机械类专业的教材
，并可供机械制造专业工程技术人员、计量检测人员及机加工操作者使用。
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章节摘录

版权页：   插图：   （5）体外作用尺寸在被测要素的给定长度上，与实际孔体外相接的最大理想面或
与实际轴体外相接的最小理想面的直径或宽度，如图4—6中的dfe。
对于关联要素，该理想面的轴线或中心平面必须与基准保持图样给定的几何关系，如图4—6中的dfer
，假设图样给出了圆柱面的轴线对轴肩A的垂直度公差。
Dfe、dfe为内、外表面的体外作用尺寸。
 （6）最大实体状态、最大实体尺寸和最大实体边界在尺寸公差范围内实际要素具有材料量最多时的
状态称为最大实体状态。
该状态下的尺寸称为最大实体尺寸。
对孔，最大实体尺寸即其最小极限尺寸；对轴，最大实体尺寸即其最大极限尺寸。
尺寸为最大实体尺寸且具有理想形状的内（对轴）、外（对孔）包容面称为最大实体边界。
DM、dM为内、外表面的最大实体尺寸。
 （7）最大实体实效状态、最大实体实效边界和最大实体实效尺寸（以下分别简称实效状态、实效边
界和实效尺寸） 实际要素处于最大实体状态且相应中心要素的形位误差达到允许的最大（即等于形位
公差）的假设状态称为实效状态。
内（或外）接于实效状态下的孔（或轴）、尺寸最大（或最小）且具有理想形状的包容面称为单一要
素的实效边界；内（或外）接于实效状态下的孔（或轴）、尺寸最大（或最小）且具有理想形状、方
向或（和）位置的包容面称为关联要素的实效边界。
实效边界所具有的尺寸称为实效尺寸。
外表面的最大实体实效尺寸。
单一要素的实效尺寸计算式如下： 二、独立原则 1.独立原则的含义 独立原则是指给出的尺寸公差和形
位公差相互独立，彼此无关，分别满足要求的公差原则。
即，极限尺寸只控制实际尺寸，不控制要素本身的形位误差；不论要素的实际尺寸大小如何，被测要
素均应在给定的形位公差带内，并且其形位误差允许达到最大值。
 2.独立原则的识别 凡是对给出的尺寸公差和形位公差未用特定符号或文字说明它们有联系者，就表示
它们遵守独立原则。
 3.独立原则的应用 尺寸公差和形位公差按独立原则给出，总是可以满足零件的功能要求，故独立原则
的应用十分广泛，是确定尺寸公差和形位公差关系的基本原则。
这里仅着重指出以下诸点。
 1）影响要素使用性能的，视其影响主要是形位误差还是尺寸误差，这时采用独立原则能经济合理地
满足要求。
如印刷机滚筒（图4.7）的圆柱度误差与其直径的尺寸误差、测量平板的平面度误差与其厚度的尺寸误
差，都是前者对功能要求起决定性影响；油道或气道孔轴线的直线度误差与其直径的尺寸误差相比一
般前者功能影响较小。
 2）要素的尺寸公差和其某方面的形位公差直接满足的功能不同，需要分别满足要求。
如齿轮箱上孔的尺寸公差（满足与轴承的配合要求）和相对其他孔的位置公差（满足齿轮的啮合要求
，如合适的侧隙、齿面接触精度等）就应遵守独立原则。
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