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前言

　　制造业是现代工业的支柱产业，而数控技术是现代制造业实现自动化、柔性化和集成化生产的技
术基础，是提升产品质量、提高劳动生产率必不可少的技术手段。
　　数控系统是数控技术的基础和核心。
目前市面上广泛使用的数控系统有很多种，常见的有西门子系统、FANUC系统、三菱系统、海德汉数
控系统、华中数控系统等。
其中，FANUC系统性能稳定、操作界面友好、系统各系列的总体结构非常类似，具有基本统一的操作
界面，而且FANUC系统对于电压、温度等外界条件的要求不很高，对我国工业环境的适应性很强。
因此，FANUC数控系统在我国市场的占有率较高。
　　本书以数控系统的应用为重点，既注重知识结构的系统性，又注重内容的实践性。
书中大量实例全部来自生产实际，并融合了作者长期以来的研究成果。
　　在本书的编写过程中，FANUC公司提供了技术资料，湖北汽车工业学院钱新恩教授认真审阅了全
书，提出了许多宝贵意见，在此表示衷心的感谢。
同时也要感谢湖北汽车工业学院刘凌云、李慧玲等老师，以及在数控系统工程项目中一起工作的同事
的大力支持。
　　由于作者水平有限，书中不足之处，诚请读者批评、指正。
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内容概要

本书以FANUC数控系统为对象，全面、系统地介绍了FANUC数控系统的硬件连接、常用CNC接口信
号、PMC顺序程序、系统参数的设定与调整、用户宏程序的设计及应用；比较详细地介绍了数控机
床M/S/T/B功能的设计方法，并给出了一些有特色的来自生产实际的应用实例。
    本书侧重于数控系统的实际应用技术，可作为大专院校自动化、电气自动化、机电一体化及其他有
关专业的教材，还可作为工程技术人员和培训班学员的参考用书。
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