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前言

机械加工工艺是实现产品设计，保证产品质量，节约能源，降低消耗的重要手段，是企业进行生产准
备、计划调度、加工操作，技术检查、安全生产和健全劳动组织的依据，也是企业上品种、上质量、
上水平，加速产品改进提高经济效益的技术保证。
在实际生产中从事机械加工的工艺设计员、工艺装备设计员和工艺施工员都期望能有一本属于自己的
既实用又便于查阅的工具书。
为此，我们编写了这套面向中、小型企业，乡镇企业从事工艺技术工作的“三大员”实用手册：《机
械加工工艺设计员手册》、《机械加工工艺装备设计员手册》和《机械加工工艺施工员手册》。
每本手册都有独立的主题，但又相互衔接，组成一套完整的工艺技术手册。
本套实用手册在编写过程中，广泛收集资料及现行标准。
以实用性、科学性、先进性相结合为宗旨，以少而精为原则，精选出在实际工作中常用的，经过实践
验证确定可靠的技术内容，并对所选资料经过反复核对和精心编辑。
手册以图表为主，语言简练，便于查找使用。
《机械加工工艺设计员手册》共六章，主要内容包括：机械制造常用名词术语，工艺设计基础，产品
结构工艺性，机械加工精度和表面质量，机械加工工序间加工余量，典型零件机械加工工艺设计举例
，极限与配合、形状和位置公差、表面粗糙度，切削加工工艺守则等。
本手册由陈宏钧主编，参加编写的人员有张建龙、洪寿春、王学汉、李凤友、洪二芹、单立红、陈环
宇。
李桂芬、洪寿兰任主审。
由于我们水平有限，在编写中难免有不妥和错误之处，真诚地希望广大读者批评指正。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<机械加工工艺设计员手册>>

内容概要

本手册的主要内容包括：机械制造常用名词术语、工艺设计基础、产品结构工艺性、机械加工精度和
表面质量、机械加工工序间的加工余量、典型零件机械加工工艺设计举例等。
本手册采用最新技术标准，技术内容规范；精心选材，以实际工作中常用的经过实践验证的技术内容
为主；科学编排，以图表为主，便于查阅。
    本手册是为中、小型企业，乡镇企业的工艺设计员精心打造的工具书，也适合于从事机械加工的高
级工、技师、高级技师参考。
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章节摘录
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编辑推荐

《机械加工工艺设计员手册》特点：技术实用，融理论技能于一体。
标准最新，便于企业贯彻标准。
资料标准，规范工艺技术管理。
内容翔实，包括大量工艺数据。
四级目录，方便您检索和查找。
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