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前言

　　机械制造行业的职工队伍，半数以上是技术工人，他们的技术水平直接关系着企业的生存和发展
。
所以，无论是对企业，还是工人自身，提高技术水平都是刻不容缓的大事。
　　本书从车削细长轴的关键技术及车削方法、车削螺纹及保证质量的技术措施、特殊孔的切削加工
、在车床上作非车削加工、特殊材料的切削加工、切削疑难问题对策、数控难加工技术几个方面，论
述了机械制造难加工技术。
其中的“难”有三层含义：一是书中略去低起点的内容，涉及的相关知识广，有一定的深度；二是论
述的加工技术其工艺比较复杂，技术难点多，操作技能要求较高；三是对读者应有“引路牌”的作用
，不仅知其然，还要知其所以然。
为了变“难”为“不难”，我们采用的编写方法是，以“专业知识”和“操作技能”为主线，有针对
性地提出问题，然后加以分析，进而明确解决办法。
这些办法有的是先进经验，有的是绝招窍门，有的是实践措施，虽不能肯定地讲是“最好”的办法，
但它能适应生产需要，解决具体问题。
特别值得一提的是，在介绍加工方法时，强调其中的关键技术、技术对策和注意事项，希望读者能以
此为鉴，在生产实践中少碰钉子，少走弯路，并能启发创新思维，培养创造能力，尽快地提高技术水
平。
　　本书编写过程中，参考了许多著作、论文和杂志，还得到了张学询、孙树仁二位专家的大力支持
，在此表示感谢!　　本书由邢鸿雁、陈榕林主编，陈野、王利欣、张磊、刘辉、郑云、兰玉红参加编
由于时间仓促，业务水平有限，难免有错误和不妥之处，敬请读者批评指正。
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内容概要

本书以提出问题、分析问题和解决问题为写作主线，介绍了机械制造难加工技术。
主要内容包括车削细长轴的关键技术及车削方法、车削螺纹及保证质量的技术措施、特殊孔的切削加
工、在车床上作非车削加工、特殊材料的切削加工、切削疑难问题对策和数控难加工技术。
在介绍加工方法时，将制造工艺和操作技能相结合，并注重介绍其中的关键技术、技术对策和注意事
项，希望能对读者有一定的帮助。
    本书是一本技术性和实用性较强的科技类图书，既可供从事机械制造业的技术工人使用，也可以供
相同或相关专业的技术人员和学生学习参考。
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献
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