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前言

　　本书是根据教高[2006]9号《教育部关于印发普通高等教育“十一五”国家级教材规划选题的通知
》精神，通过申报评审入选“十一五”国家级教材规划的。
它是为满足高等院校材料成形及控制工程专业（焊接方向），以及其他与焊接有关专业的教学需要而
编写的。
　　材料连接技术是现代工业技术的重要组成部分，一般包括焊接技术、机械连接技术和粘接技术，
其中的焊接技术应用广泛，居于具有不可替代的地位。
材料连接技术的应用遍及机械制造、石油化工、船舶、桥梁、压力容器、建筑、动力工程、交通车辆
、电子、通信、航空航天等各个工业部门，已成为现代制造业中不可缺少的成形加工技术之一。
本书中包含的熔焊设备及工艺方面的内容是原来的焊接专业和现在的材料成形及控制工程专业（焊接
方向）在教学中的专业主干课内容，压焊和钎焊方面的内容也是上述专业教学的重要内容，微电子连
接技术则综合运用了多种焊接和粘接技术。
这些方面的教学在构筑学生专业理论基础和培养学生工程实践能力方面起着重要作用。
　　随着我国科技和经济的发展，对高等院校教学和毕业生提出了更高的要求，不仅要求学生基础理
论扎实，而且要拓宽专业知识面。
编写本书的目的就是希望较为系统地介绍以焊接技术为主的材料连接技术，使学生能够对材料连接的
应用技术有较为全面的了解和学习。
　　本书系统地讲述了有关焊接的一些基础理论和焊接方法。
其中，有关熔焊的有电弧基础理论、电弧焊焊缝成形基础知识、焊条电弧焊埋弧焊、钨极氩弧焊、熔
化极氩弧焊、CO2气体保护电弧焊、等离子弧焊、电渣焊、高能束流焊接的真空电子束焊、激光焊等
；有关压焊的有电阻焊、摩擦焊、扩散焊、变形焊、超声波焊、爆炸焊等工艺理论及应用；有关钎焊
的有钎焊理论基础、各种钎焊工艺及设备、不同材料的钎焊等内容。
此外，本书还简要介绍了连接技术在微电子技术中的应用，包括器件内连接应用的连接技术和器件之
间的连接技术。
对于主要的焊接方法，本书都讲述了其工作原理和特点、焊接设备、焊接工艺以及所派生出的其他方
法。
本书在内容的编排上注意理论联系实际，突出重点，采用最新的技术标准，并注意反映国内外新的研
究成果和发展趋势。
　　本书由天津大学杨立军主编，天津大学胡绳荪教授和天津理工大学韦福水教授主审。
编写人员分工为：绪论、第l章部分内容（1．1、1．2和1．5节）、第3章、第5章、第6章由天津大学杨
立军编写，并负责全书统稿；第1章部分内容（1．3和1．4节）、第2章由天津大学李桓编写；第4章、
第7章由天津大学韩国明编写；第8章由河北工业大学陈翠欣编写；第9章由中北大学李志勇编写；第10
章由天津科技大学潘存海编写；第11章由河北工业大学薛海涛编写；第12章、第13章、第14章由北京
航空航天大学曲文卿编写。
　　本书在编写的过程中，得到了许多同志的帮助和支持，韦福水教授和胡绳荪教授在审稿过程中提
出了许多改进的建议，在此表示衷心的感谢，并向本书中所引用文献的作者深表谢意。
　　由于作者水平有限，书中难免有疏漏和欠妥之处，敬请专家和广大读者批评指正。
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内容概要

　　《普通高等教育“十一五”国家级规划教材：材料连接设备及工艺》为普通高等教育“十一五”
国家级规划教材，以在连接技术居于举足轻重地位的焊接技术为重点，较为系统地介绍了焊接工艺理
论及其应用，以及微电子连接应用技术。
《普通高等教育“十一五”国家级规划教材：材料连接设备及工艺》分为四部分：第一部分是熔焊设
备、工艺理论及应用，包括电弧焊理论及焊条电弧焊、埋弧焊、钨极氩弧焊、熔化极氩弧焊、CO2气
体保护电弧焊、等离子弧焊接与喷涂等工艺理论及应用，还有电渣焊、高能束流焊接的激光焊、电子
束焊的工艺理论及应用；第二部分是压焊设备、工艺理论及应用，包括电阻焊、摩擦焊、扩散焊、变
形焊、超声波焊、爆炸焊等工艺理论及应用；第三部分是钎焊设备、工艺理论及应用，包括钎焊理论
基础、各种钎焊工艺及设备、不同材料的钎焊等内容；第四部分简要介绍了微电子连接技术及其应用
特点，包括器件内连接应用的焊接、粘接、组焊等技术和器件之间连接的波峰焊、再流焊等技术。
　　《普通高等教育“十一五”国家级规划教材：材料连接设备及工艺》可作为高等院校材料成形及
控制工程专业（焊接方向）主干课程的教材，也可供从事材料连接和焊接技术的工程技术人员参考。
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