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前言

　　逆向工程技术是根据已有的产品或零件原型构造产品或零件的工程设计模型，并在此基础上对已
有的产品进行剖析、理解和改进，是对已有设计的再设计，本质上是一个“认识原型一再现原型一超
越原型”的过程。
几十年来，人们不断地探索实用高效的逆向工程原理和方法，取得了颇为显著的成果。
至今，逆向工程已成为快速产品开发的重要支撑技术。
考虑到很多的研究成果仅能在一些期刊中查阅到，这给广大学生以及工程技术人员学习和了解逆向工
程带来很大的不便。
为此，结合多年的逆向工程研究和应用实践，我们写成此书，奉献给读者。
　　本书共分10章，内容包括以下5个方面：　　（1）数据采集与数据预处理部分　第1章至第3章分
别叙述逆向工程的内涵与意义、关键技术、应用领域与发展趋势等；逆向工程中所涉及到的关键测量
技术以及当前广泛使用的几种测量方法的原理和测量精度分析；离散数据的预处理技术，包括异常数
据剔除、遗失点补齐、数据平滑、数据精减、数据融合与分割及特征提取等操作。
　　（2）三角网格重建与细分造型　第4章详细介绍了散乱数据和截面轮廓数据三角剖分的准则和剖
分方法以及基于体数据场的Marching Cubes方法。
第5章详述了基于三角网格和混合网格的细分造型技术，主要包括细分曲面的概念和基本性质
，Catmull-C1ark、Doo-Sabin和Loop等几种典型的细分模式，收敛性、连续性和误差分析等内容。
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内容概要

　　数据采集与所涉及到的关键测量技术：离散数据的预处理技术；散乱数据和截面轮廓数据三角剖
分；细分造型技术的细分模式，收敛性、连续性和误差分析等；NURBS曲线、曲面的插值与逼近方法
；几何连续性拼接；逆向工程软件Imageware主要模块的功能和实现方法；CAD几何模型的数控加工；
刀具路径规划；数控机床的结构特点；后置处理和加工仿真验证等；加工定位与质量评价问题的数学
模型、对应关系的建立、变换矩阵求解、优化方法选择等。
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编辑推荐

　　本书不仅适合初学者和高等院校本科生学习和辅导之用，对研究生和专业工程技术人员也具有重
要的参考价值。
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