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内容概要

　　本书系统地、综合地介绍了模具制造技术。
《中等职业教育示范专业规划教材·模具设计与制造专业教学用书·模具制造技术》共有六章，第一
章讲述了模具零件的加工，第二章讲述了模具零件的数控加工，第三章讲述了模具零件的电加工，第
四章讲述了模具零件的特种加工，第五章讲述了模具的装配，第六章讲述了模具的调试。
《中等职业教育示范专业规划教材·模具设计与制造专业教学用书·模具制造技术》注重实际操作技
能，贴近模具生产企业的实际生产过程，有较强的实用性。
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章节摘录

　　第五章　模具的装配　　第一节　冲压模具的装配概述　　冷冲模是冷冲压生产的主要工具。
它的制造与装配质量好坏及精度高低，直接影响到冲压生产能否正常进行和冲压件的成本高低、尺寸
精度和表面质量。
但冷冲模又多为单件小批量生产，结构及型面复杂，精度要求较高，加工难度大。
　　一、模具生产的特点　　模具生产与其他生产工艺相比，具有其独特的特点。
其主要表现为：　　1.根据冲件批量大小，选择不同的冲模生产方式　　在组织冲模生产时，应根据
所要生产冲压件批量的多少，来选择、确定不同的制造模具生产方式。
对于批量小的冲压件，其冲模的制造可选用上、下模配制及单件生产工艺；对于批量较大的冲压件，
其模具的制造与加工方法可采用冲模零件或冲压工序成套性生产，即根据冲模结构采用标准化设计，
使坯料成套供应。
　　2.冲模生产具有一定的连续性　　在制造冲模时，对于同一种冲压件需要多套冲模完成时，必须
保证冲模的制造与调整前后工序的连续性。
　　3.试模后确定冲模某些尺寸　　冲模的某些尺寸，例如复杂形状制品的拉伸、成形与弯曲的坯料
尺寸与形状，模具工作零件某些尺寸，通过理论计算很难得到正确尺寸，必须经模具试冲后，确定前
一道工序的坯料尺寸和形状。
而其凸、凹模的圆角，也应通过试冲才能确定大小。
试制检验修正合适后，再经洋硬处理。
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编辑推荐

　　本书特别适合高等和中等职业教育模具设计与制造、数控、机加工类专业学生使用，也适合从事
模具行业的工程技术人员、技术工人和模具生产管理人员使用，同时也可作为自学、培训教材。
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