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内容概要

本书详细介绍了目前典型的快速成型技术的原理与特点、工艺过程及关键技术，快速成型材料及设备
，快速成型技术中的数据处理及基于快速成型的快速模具制造技术，快速成型技术的应用领域及基于
快速成型与快速模具技术的产品快速设计与制造集成系统等。
    本书可作为高等院校机械类和材料加工类专业本科与研究生教学的教材和参考书，同时也可供相关
工程技术人员学习使用。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<快速成型与快速模具制造技术及其应用>>

书籍目录

第2版前言第1版前言第1章　概论  1.1　快速成型技术的早期发展  1.2　快速成型技术市场及学术领域 
1.3　快速成型技术的特点  1.4　快速成型技术的优越性第2章　快速成型制造工艺　2.1　快速成型工艺
过程及分类　2.2　光固化成型工艺　  2.2.1　光固化成型工艺的基本原理和特点　  2.2.2　光固化成型
的工艺过程　  2.2.3　光固化成型的激光扫描方法　  2.2.4　光固化成型的支撑结构-　  2.2.5　光固化成
型的收缩变形　  2.2.6　光固化成型的精度及控制　  2.2.7　光固化成型的制作时间　　  2.2.8　微细结
构光固化成型数据处理及成型工艺　  2.2.9　微光固化快速成型制造技术　  2.2.10　光固化成型的应用
　2.3　叠层实体制造工艺　  2.3.1　叠层实体制造工艺的基本原理和特点　  2.3.2　叠层实体快速成型
的工艺过程　  2.3.3　提高叠层实体成型制作质量的措施　  2.3.4　叠层实体制造工艺后置处理中的表
面涂覆　  2.3.5　新型叠层实体快速成型工艺方法　  2.3.6　叠层实体快速原型的应用　2.4　选择性激
光烧结成型工艺　  2.4.1　选择性激光烧结工艺的基本原理　  2.4.2　选择性激光烧结工艺的特点　 
2.4.3　选择性激光烧结工艺　  2.4.4　高分子粉末烧结件的后处理　  2.4.5　选择性激光烧结工艺参数
　  2.4.6　选择性激光烧结工艺的应用　2.5　熔融沉积快速成型工艺　  2.5.1　熔融沉积成型工艺的基
本原理　  2.5.2　熔融沉积成型工艺的特点　  2.5.3　熔融沉积工艺成型过程影响因素分析　  2.5.4　气
压式熔融沉积快速成型系统　  2.5.5　熔融沉积快速成型技术的应用　2.6　其他快速成型工艺　  2.6.1
　三维喷涂粘接工艺　  2.6.2　光掩膜法　  2.6.3　弹道微粒制造　  2.6.4　数码累积成型　2.7　快速成
型技术的发展趋势第3章　快速成型材料及设备　3.1　快速成型材料　  3.1.1　光固化快速成型材料　 
3.1.2　叠层实体快速成型材料    3.1.3　熔融沉积快速成型材料    3.1.4　选择性激光烧结快速成型材料
　3.2　快速成型制造设备    3.2.1　光固化快速成型制造设备    3.2.2　叠层实体快速成型制造设备    3.2.3
　选择性激光烧结快速成型制造设备    3.2.4　熔融沉积快速成型制造设备    3.2.5　三维喷涂粘接设备
第4章　快速成型技术中的数据处理  4.1　CAD三维模型的构建方法  　4.1.1　概念设计　  4.1.2　反求
工程　4.2　ST1数据文件及处理　  4.2.1　ST1文件的格式　  4.2.2　ST1文件的精度　  4.2.3　ST1文件的
纠错处理　  4.2.4　ST1文件的输出　  4.2.5　分割与拼接处理软件  4.3　三维模型的切片处理  　4.3.1　
切片方法⋯⋯第5章  基于快速成型的快速模具制造技术第6章  基于快速原型的金属钢质硬模快速制造
技术第7章  快速成型制造技术的应用第8章  基于快速成形技术的产品快速设计与制造集成系统附录参
考文献

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<快速成型与快速模具制造技术及其应用>>

章节摘录

第1章 概论从20世纪90年代开始，市场环境发生了巨大变化。
一方面表现为消费者需求日益主体化、个性化和多样化；另一方面则是产品制造商们都着眼于全球市
场的激烈竞争。
面对市场，不但要迅速地设计出符合人们消费需求的产品，而且还必须很快地生产制造出来，抢占市
场。
随着计算机技术的迅速普及和CAD／CAM技术的广泛应用，产品从设计造型到制造都有了很大发展，
而且产品的开发周期、生产周期、更新周期越来越短。
从20世纪开始，企业的发展战略已经从60年代的“如何做得更多”、70年代的“如何做得更便宜”
、80年代的“如何做得更好”发展到90年代的“如何做得更快”。
因此，面对一个迅速变化且无法预料的买方市场，以往传统的大批量生产模式对市场的响应就显得越
来越迟缓与被动。
快速响应市场需求，已成为制造业发展的重要走向。
为此，自20世纪90年代以来，工业化国家一直在不遗余力地开发先进的制造技术，以提高制造工业的
发展水平。
计算机、微电子、信息、自动化、新材料和现代化企业管理技术的发展日新月异，产生了一批新的制
造技术和制造模式，制造工程与科学取得了前所未有的成就。
快速成型（也称快速原型）制造技术（RapidPrototyping&Manufactur—in9，RP&M）就是在这种背景下
逐步形成并得以发展的。
它借助计算机、激光、精密传动和数控等现代手段，将计算机辅助设计（CAD）和计算机辅助制造
（CAM）集成于一体，如图l—1所示，根据在计算机上构造的三维模型，能在很短时间内直接制造产
品模型或样品，无需传统的机械加工机床和模具。
该项技术创立了产品开发的新模式，使设计师以前所未有的直观方式体会设计的感觉，感性而迅速地
验证和检查所设计的产品结构和外形，从而使设计工作进入了一种全新的境界，改善了设计过程中的
人机交流，缩短了产品开发的周期，加快了产品更新换代的速度，降低了企业投资新产品的风险。
快速成型技术制作的原型可用于新产品的评价，也可用于制造硅橡胶模具和熔模铸造模具的母模等，
从而批量地生产塑料及金属零件。
用这种方法制造样品较传统法的显著优点是，制造周期大大缩短（由几周、几个月缩短为若干个小时
），成本大大降低。
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编辑推荐

　　本书可作为高等院校机械类和材料加工类专业本科与研究生教学的教材和参考书，同时也可供相
关工程技术人员学习使用。
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