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内容概要

　　本套教材是根据中国机械工业教育协会全国职业培训教学工作指导委员会机电专业委员会组织制
定的技师教学计划和教学大纲编写的。
本教材的主要内容包括：数控加工工艺基础和切削基础，数控机床夹具，数控车削、数控铣削、加工
中心、数控线切割和电火花成形加工工艺及设备，以及数控机床的安装、调试、验收及维护。
　　本套教材的教学计划和大纲是依据《国家职业标准》中对技师的要求制定的，内容立足岗位，以
必需、够用为度，符合职业教育的特点和规律。
本套教材全部配有电子教案，包括教学计划和大纲、习题及其解答，可供高级技校、技师学院、高等
职业院校等教育培训机构使用。
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编辑推荐

　　权威可信，国家级协会组织，38所职业院校，3年多调研论证，制定教学计划　　特点鲜明，突出
本职业技能，辅以相关工种知识，满足新技师技能复合化要求。
　　兼顾取证，依据教学计划和大纲，兼顾《国家职业标准》，保障结业取证的需要。
　　配套齐全，配有教学计划和大纲，应知应会、习题答案、电子教案，好教易学。
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