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内容概要

《简明机械加工工艺手册》一书，以实用性、科学性、先进性相结合为宗旨，以内容少而精为原则，
精选出在实际工作中常用必备的技术资料。
全书共分10章，主要内容包括：常用资料、法定计量单位及其换算，极限与配合、形状和位置公差、
表面粗糙度，机械加工一般标准规范，常用零件规定画法，常用材料及性能，刀具及磨料磨具，机械
零件，机械加工工艺过程的设计及典型生产实例，通用机床技术参数及通用夹具，车削加工、螺纹加
工、铣削加工、齿轮加工、磨削加工、镗削加工、刨削、插削加工、难加工材料的切削加工，钳工加
工及装配，机械加工工序间加工余量，机械零件测量方法及量具等。
 　　　本书可供中、小型企业从事机械加工的工程技术人员、技师、高级技术工人及工科院校相关专
业的师生使用。
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书籍目录

前言第1章　常用技术资料 1　常用资料　1.1　国家及行业标准代号　1.2　主要元素的化学符号、相
对原子质量和密度　1.3　材料线胀系数　1.4　常用材料的密度　1.5　常用金属材料熔点 2　法定计量
单位及其换算　2.1　国际单位制　　2.1.1 国际单位制的基本单位　　2.1.2 国际单位制中具有专门名称
和符号的导出单位　　2.1.3　国际单位制词头　　2.1.4　可与国际单位制单位并用的我国法定非国际
单位计量单位　2.2　常用法定计量单位与非法定计量单位的换算　2.3　常用单位换算 3　极限与配合
、形状和位置公差、表面粗糙度　　3.1.1　术语和定义　　3.1.2　基本规定　　3.1.3　孔、轴的极限
偏差与配合　　3.1.4　一般公差　3.2　形状和位置公差　　3.2.1　形状和位置公差符号　　3.2.2　形
位公差的标注方法　　3.2.3　图样上注出公差值的规定　　3.2.4　公差值表　　3.2.5　形位公差未注
公差值　　3.3　表面粗糙度　　3.3.1　表面粗糙度的评定参数　　3.3.2　表面粗糙度的符号及代号　
　3.3.3　表面粗糙度标注方法　　3.3.4　各级表面粗糙度的表面特征 4　机械加工一般标准规范　4.1
　中心孔　4.2　各类槽　　4.3　零件倒圆与倒角　4.4　球面半径　4.5　螺纹零件　　4.5.1　紧固件
外螺纹零件末端　　4.5.2　普通螺纹收尾、肩距、退刀槽和倒角尺寸　　4.5.3　普通内螺纹收尾、肩
距、退刀槽和倒角尺寸　　4.5.4　普通螺纹的内、外螺纹余留长度、钻孔余留深度和螺栓突出螺母的
末端长度　　4.5.5　紧固件用通孔和沉孔　　4.5.6　梯形螺纹的收尾、退刀和倒角尺寸　　4.5.7　米
制锥螺纹的结构要素　　⋯⋯第2章　常用材料及性能第3章　刀具及磨料磨具第4章　机械零件第5章
　机械加工工艺规程的设计及典型零件生产实例第6章　通用机床技术参数及通用夹具第7章　切削加
工第8章　钳工加工及装配第9章　机械加工工序间加工余量第10章　机械零件测量方法及量具
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编辑推荐

为帮助中、小型企业广大工程技术人员能更好地计划、调度、指挥生产，更快地解决生产中的技术问
题，作者编写了这本《简明机械加工工艺手册》。
本手册在编写过程中，广泛收集资料及现行标准，并对所选资料经过反复核对和精心加工，以实用性
、科学性、先进性相结合为宗旨，以内容少而精为原则，精选出在实际工作中常用的，经过实践验证
确实可靠的技术内容。
本手册以图表为主，语言简练，实用便查。
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