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内容概要

　　本书是依据劳动和社会保障部新颁布的《国家职业标准》及职业技能鉴定规范的要求而编写的厚
知识、宽口径的“钣金技术职业技能培训系列教程”之一。
主要内容为加工基础、切割下料、弯曲加工、压延加工、局部加工、加工设备与新技术等。
　　本书从加工基本原理、工艺流程、使用材料开始，经过冲切、冲裁及熔切、拉弯、辊弯及压弯、
压延旋压及胀形等工艺，直至各种加工设备与新技术，均由生产中的实际零件、典型构件和常用设备
为例逐步说明。
本书还配有电子教案，同时章前设有导读、章后设有思考练习题。
　　钣金加工技术是钣金技术人员需要掌握的关键技术，也是钣金制品成形的重要工序。
它既包括传统的切割下料、冲裁加工、弯压成形等方法及工艺参数，又包括各种冷冲压模具结构及工
艺参数、各种设备工作原理及操作方法，还包括新冲压技术及新工艺。
　　本书既可作为机械、化工、汽车、航天、电器仪表等行业钣金技术人员的中、高级技能培训教材
，又可作为机械类工程技术人员再修、高职及中专院校的专业教材。
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