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内容概要

《焊接手册》是由焊接学会在全国范围内组织专家编著的一部综合性专业工具书，是学会为生产服务
的具体体现。
对本手册内容的不断充实、完善是学会的长期工作任务。
此次修订即第3版，是在第2版的基础上，依然保持内容选材广泛、突出手册的实践性、准确性、可靠
性等特点；采纳近几年国内外焊接生产技术飞速发展的成果，新颁布的国内外标准。
与第2版相同，全套手册共计3卷（焊接方法及设备，材料的焊接，焊接结构）。
本书为其中的第2卷。
　　本书共5篇23章，主要内容包括：材料焊接性基础、铁与钢、有色金属、异种材料、新型材料的焊
接。
在内容上力求实用，在表达方式上力求精炼、形象。
按生产的需要提供母材性能及焊接特点、焊接材料、焊接工艺、缺欠及防治，特别强调给出并分析生
产实例，使手册更为实用。
本手册的读者对象是以各个工业部门中从事焊接生产的工程技术人员为主；同时这部手册对于焊接科
研、设计和教学人员也是一部解决实际问题时必备的工具书。
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书籍目录

《焊接手册》第3版序《焊接手册》第2卷第3版前言第1篇 材料的焊接性基础  第1章 焊接热过程  第2章 
焊接冶金  第3章 焊接热影响区组织及性能  第4章 焊接缺欠  第5章 金属焊接性及其试验方法第2篇 铁与
钢的焊接  第6章 碳钢的焊接  第7章 低合金钢的焊接  第8章 耐热钢的焊接  第9章 不锈钢的焊接  第10章 
其他高合金钢的焊接  第11章 铸铁的焊接第3篇 有色金属的焊接  第12章 铝、镁及其合金的焊接  第13章 
钛及其合金的焊接  第14章 铜及其合金的焊接  第15章 高温合金的焊接  第16章 镍基耐蚀合金的焊接  
第17章 稀贵及其他有色金属的焊接第4篇 难溶金属及异种金属的焊接  第18章 难熔金属的焊接  第19章 
异种金属的焊接  第20章 金属材料堆焊第5篇 新型材料的焊接  第21章 塑料的焊接  第22章 陶瓷与陶瓷、
陶瓷与金属的连接  第23章 复合材料的焊接
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编辑推荐

　　本书的读者对象是以各个工业部门中从事焊接生产的工程技术人员为主；同时这部手册对于焊接
科研、设计和教学人员也是一部解决实际问题时必备的工具书。
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