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内容概要

　　《焊接热过程与熔池形态》在介绍焊接热过程与熔池形态的概念、及其特点的基础上，论述了焊
接热源模型、焊接热过程计算的解析法与无因次公式，焊接热传导计算的有限差分法与计算实例，焊
接热传导的有限单元法分析与计算实例，TIG焊接熔池流场与热场的数值分析方法与计算实例，熔滴
过渡动态过程的数值分析，MIC/MAG焊接熔池形态的数值模拟，等离子弧焊接的小孔和熔池行为，
焊接熔池几何形态的视觉检测，最后讨论焊接电弧物理传输机制的数值分析。
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