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内容概要

本书是依据中等职业学校、技工学校数控技术应用领域技能型紧缺人才培养培训指导方案编写的。
其内容包括：数控机床、数控加工工艺基础、数控机床夹具、数控刀具、数控车削加工工艺、数控铣
削加工工艺、加工中心加工工艺、数控电加工工艺。
本书内容由浅入深、循序渐进，突出了数控加工工艺的实际应用。
全书内容丰富、图文并茂，具有较强的实用性。
本书还配有电子教学参考资料包，包括教学指南、电子教案，以便于进行教学。
    本书可作为中等职业学校、技工学校数控技术应用专业的教材，也可作为职业技术院校机电一体化
、机械制造类专业的教材及机械工人的岗位培训和自学用书。
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