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内容概要

　　本教材是为适应中等职业教育教学改革需要编写的，是机械加工专业的专业课教材。
本书采用理论和实践相结合的一体化编写模式，分车工、钳工、铣工、磨工、数控加工等技能训练单
元，每个单元详细介绍了实习的教学要求，相关工艺知识，操作练习的步骤及要求，容易产生的问题
和注意的事项等。
内容由浅入深，循序渐进，突出针对性、典型性和实用性。
　　　本教材可供技工学校、中等职业技术学校机械类各专业使用，也可作为企业培训和职工自学用
书。
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编辑推荐

　　本书采用理论和实践相结合的一体化编写模式，分车工、钳工、铣工、磨工、数控加工等技能训
练单元，每个单元详细介绍了实习的教学要求，相关工艺知识，操作练习的步骤及要求，容易产生的
问题和注意的事项等。
内容由浅入深，循序渐进，突出针对性、典型性和实用性。
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