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前言

　　机械加工工艺是实现产品设计，保证产品质量，节约能源，降低消耗的重要手段，是企业进行生
产准备，计划调度，加工操作，安全生产，技术检测和健全劳动组织的重要依据，也是企业上品种、
上质量、上水平，加速产品更新，提高经济效益的技术保证。
其中工艺规程的编制是直接指导产品或零部件制造工艺过程和操作方法的工艺文件，它直接对企业的
产品质量、效益、竞争能力起着重要的作用。
为此，我们从多年生产实践中，精选了50余例不同类型的典型零件，按照中、小型企业小批量生产规
模、对每个零件分别按照“零件图样分析”、“零件机械加工工艺过程的编制”及“零件的工艺分析
”三个方面进行了全面的说明。
并附有常用必备。
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内容概要

《典型零件机械加工生产实例》一书。
精选了包括轴类、套类、齿轮类、花键类、丝杠类、臬体类等具有代表性的典型零件50余例，以机械
加工工艺过程卡的编制全过程为主线，分别对零件图样分析、零件机械加工工艺过程卡的编制、零件
的工艺分析等进行了全面的说明，并附有编制工艺过程时常用必备的一些技术资料。
    本书可使读者对一般机械加工零件的工艺过程编制，有较全面的认识，由此可在生产实践中兴一反
三地应用。
    全书共分五章，主要内容包括：机械加工工艺规程的编制、典型零件机械加工工艺分析、机械加工
精度和表面质量、机械加工工序间加工余量、常用技术资料等。
    本书可供中、小型企业从事机械加工工艺的设计人员，车间的工艺施工人员，高级技术工人及工科
院校师生使用。
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章节摘录

　　第六节 工序设计　　工序设计包括工序基准的选择、工序尺寸的确定、加工余量的确定、机床的
选择、工艺装备的选择、切削用量的选择和时间定额的确定。
　　一、工序基准的选择　　工序基准是在工序图上以标定被加工表面位置尺寸和位置精度的基准。
所标定的位置尺寸和位置精度分别称为工序尺寸和工序技术要求。
工序尺寸和工序技术要求在加工后应进行测量，测量时所用的基准称为测量基准。
通常工序基准应与测量基准重合。
　　对于设计基准尚未最后加工完毕的中间工序，应选各工序的定位基准作为工序基准和测量基准。
　　在各表面的最后精加工时，当定位基准与设计基准重合时，显然工序基准和测量基准就应选用这
个重合的基准。
当所选定位基准未与设计基准重合时，在这两种基准都能作为测量基准的情况下，工序基准的选择应
注意以下三点：　　1）选设计基准作为工序基准时，对工序尺寸的检验就是对设计尺寸的检验，有
利于减少检验工作量。
　　2）当本工序中位置精度是由夹具保证而不需进行试切、调整的情况（如用钻模、镗模等），应
使工序基准与设计基准重合。
　　在按工序尺寸进行试切、调整的情况下，选工序基准与定位基准重合，能简化刀具位置的调整工
作。
　　3）对一次安装下的加工出来的各个表面，各加工面之间的工序尺寸应选与设计尺寸一致。
　　⋯⋯
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