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内容概要

　　《图解NC数控系统：FANUC 0i 系统维修技巧》围绕如何高效使用FANUC 0i系统所提供的功能，
对数控机床进行高效快速的日常维修保养作业、故障快速诊断与排除这一主题。
通过详细的图解实例对FANUC 0i-MA数控系统与维修相关的功能进行说明，让读者了解与保养和维修
作业相关的每项操作的具体方法，并对FANUC0i-MA数控系统硬件的基本组成作了深入浅出的讲述，
从而使读者对FANUC 0i-MA数控系统软、硬件方面有一个全面的认识。
　　《图解NC数控系统：FANUC 0i 系统维修技巧》适合于从事数控机床，特别是刚接触FANUC系统
的维修技术人员阅读参考。
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